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Sicherheitsanforderungen
an Trenn- und Schruppscheiben

Mit achtzig Metern pro Sekunde (m/s) drehen sich Trenn- und Schruppscheiben am Werkzeugflansch einer Handwinkelschleifmaschine.

Formel-1 Piloten sind mit ihrem Rennwagen kaum schneller unterwegs, denn immerhin entspricht dieses Tempo umgerechnet einem
Wert von rund 290 km/h auf der Rennstrecke.

Sicherheitsstandards

Damit die Trenn- und Schruppscheiben die starken Fliehkrafte Uberstehen und auch unter Belastung sicher halten, muss der Hersteller
Sicherheitsstandards einhalten, die in den Normen EN 12413 und EN 13236 geregelt sind.

Dartlber hinaus miussen die Herstellerhinweise beachtet werden und auch der richtige Umgang will gelernt sein!

Allgemeines

Die angesprochenen Schleifkdrper sind bruchempfindlich, lassen Sie daher bitte duRerste Sorgfalt beim Umgang mit ihnen walten!
Die Verwendung von

beschadigten,

falsch aufgespannten oder

falsch eingesetzten

\ Trenn- oder Schruppscheiben ist gefahrlich und kann zu schwerwiegenden Verletzungen fithren.

Verletzungsgefahren

Ausgebrochene Segmente oder Bruchstiicke werden weggeschleudert und konnen in die Augen oder die Hautoberflache (Gesicht, Ober-
korper, Hande, Arme) eindringen.

Aufbau und Auswahl von Schrupp- und Trennscheiben
Trennscheiben aus gebundenen Schleifmitteln EN 12413

In der Regel bestehen die Schleifkdrner dieser Scheiben aus Siliziumkarbid oder Aluminiumoxid, das in unterschiedlicher Korngréfe im
Trennblatt verarbeitet wird.

Damit die Ublicherweise bis zu drei Millimeter dicken Scheiben den starken Fliehkraften standhalten und auch unter Belastung sicher
arbeiten, sind in das eigentliche Schleifmittel Gewebe aus Glasfaser eingebettet.

Bauarttypisch befinden sich in der Trennscheibe diese Glasfaserlagen an der AuRenseite der Scheibe und werden bei der Arbeit als erstes
abgetragen. Das in Phenolharz gebundene Schleifmittel hatte so keine ausreichende Stabilitat mehr.

Deshalb kann diese Scheibe nicht fiir Schrupparbeiten verwendet werden.

Daher sind in den Schruppscheiben mehrere Glasfaserlagen eingebettet, um so die Scheibe im Arbeitsprozess stabilisieren zu konnen.
Allerdings werden dadurch die Scheiben dicker und sind zum Trennen nicht mehr optimal geeignet.

Die verschiedenen Bezeichnungen auf jeder Scheibe vermitteln wichtige Angaben iiber ihren Einsatzzweck (z.B. Metalle, Stein) und
Zusammensetzung und sollten Beachtung finden.

\/ J
[ 2\ 4 R 2\

Kenndaten Zusdtzliche Angaben

+ Hersteller, Lieferer, Einflhrer oder deren geschtitztes Waren- + Information Uber Herstellungszeitraum (Monat/Jahr), meist

zeichen, in einer Nummer verschlisselt,

- Auftragsnummer oder Seriennummer, « Verfalldatum (z. B.04/2015), darf langstens 3 Jahre nach Her-

- Prifvermerk EN 12413 oder BGR 500 (Kap. 2.25), stelldatum liegen,

- Arbeitshéchstgeschwindigkeit (m/s) - Typenbezeichnung, Bestellnummer, Produktname,

- Farbstreifen (.B. blau, gelb, rot, griin), " Freiwilliges Gltesiegel (z. B. oSa oder TUV) )

+ zuldssige Drehzahl (1/min oder rpm),
- NennmalRe,
+ Schleifmittel und Bindung (z.B. A 24 R-BF),

+ Sicherheitshinweise bzw. Verwendungseinschrankungen in
Form von Piktogrammen.

J

Die Produkte sind entsprechend den FEPA-Sicherheitsempfehlungen fiir den richtigen Gebrauch von Schleifmitteln
auf Unterlagen mit den jeweils zutreffenden Piktogrammen gekennzeichnet.

©® 06008 G

Augenschutz Gehérschutz Sicherheits- Staubmaske Handschuhe Nicht zuldssig Nicht zuldssig fir
benutzen benutzen empfehlungen anlegen benutzen fiir Seiten- Freihandschleifen
beachten schleifen
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Trenn- und Schruppscheiben,
Schleiftopf, Schleifstift N

Trennscheibe DUO // XuperCut

Universell einsetzbare Trennscheibe mittlerer Harte fiir freihandiges Trennen von Guss und Stahl.

Durchm. | Breite | Bohrung Form Spezifikation Zulass:1ge Dn.eh- Stiick ESC
[mm] [mm] [mm] zahlin 1/min
115 3,2 22,23 P A46S - BF 13.300 50 754752

125 25 22,23 P A46S - BF 12.200 50 754753
125 32 22,23 e A46S - BF 12.200 50 754754
180 25 22,23 plig A46S - BF 8.500 25 758184
180 32 22,23 P A46S - BF 8.500 25 758185
230 25 22,23 Plag A46S - BF 6.600 25 754755

230 32 22,23 J A46S - BF 6.600 25 754756 /
\ !
nnscheibe DUO // XuperHighCut

Superdtnne Hochleistungs-Trennscheibe, sehr schneidfreudig, schneller kiihler Schnitt, kraftsparend,
geringer Materialverbrauch, hohe Standzeit. Optimal fir die Bearbeitung diinnwandiger Profile und
Rohre aus Edelstahl sowie Stahl und NE-Metalle.

|

Superdiinne Hochleistungs-Trennscheibe

Typ 41

115 1,0 22,23 A46S - BF 13.300 50 754757
115 1,6 2223 P A46S-BF 13300 50 754758
125 1,0 22,23 Typal A46S - BF 12.200 50 754759
125 1,6 22,23 P4l A46S - BF 12.200 50 754760
180 2,0 22,23 P4l A46S - BF 8.500 25 758183
230 2,0 22,23 Typal A46S - BF 6.600 25 754761

|

Schruppscheibe DUO // XuperRough

Universell einsetzbare Schruppscheibe fiir freihandige Schrupparbeiten auf allen Metallen.

Hochleistungs-Schruppscheibe mit extremer Standzeit

Typ 27

115 6,5 22,23 A24S - BF 13.300 50 754749
125 6,5 22,23 yp27 A24S - BF 12.200 50 754750
180 6,5 2223 yp27 A24S - BF 8.500 25 758186
230 6,5 22,23 yp27 A24S - BF 6.600 25 754751
Schleiftopf
Speziell entwickelt zum Bearbeiten von extrem harten, abrasionsresistenten Verschleischutzschichten.
110 55 22,23 8.600 1 390133
Schleifstift

Keramisch gebundener Schleifstift (Edelkorund) mit hoher Abtragsleistung, speziell geeignet zur Vor-
bereitung von Metalloberflachen vor dem Pulverflammspritzen.

50 25 6 19.000 10 390137
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Schleifmopteller,
Polierscheibe, Reinigungsvlies

Schleifmopteller ZIRCO // AbraMop

Zum Schleifen von Stahlen und NE-Metallen sowie von Kunststoff und Farben. Besonders geeignet zum
Bearbeiten von Schweifnahten.

Durchm. K&rnun Bohrung Form Vmax Zuldssige Dreh- Stiick
[mm] 91 [mm] inm/s zahlin 1/min

Typ 29

22,23 13.300 657962
Typ 29

115 K 60 22,23 80 13.300 20 657961

115 K 80 22,23 P29 80 13.300 20 600856
4 N\ .

125 K 40 22,23 yp29 80 12.230 20 657963

125 K 60 22,23 P29 80 12.230 20 600850
g '\ .

125 K 80 22,23 P29 80 12.230 20 600849

\ Schleifmopteller ZIRCO? // AbraMop

Zum Schleifen von Stahlen und NE-Metallen sowie von Kunststoff und Farben. Besonders geeignet zum
Bearbeiten von Schweilndhten.

Typ 27

125 K 40 22,23 80 12.230 20 657968

125 K 60 22,23 yp27 80 12.230 20 600857

125 K 80 22,23 P2 80 12.230 20 600858
¢ — N :

125 K 120 22,23 yp27 80 12.230 20 657967

.
|

.

.

Polierscheibe // XuperPolish

Hochwertige Polierscheiben mit in Polyurethan eingebetteten Siliciumkarbiden fiir den Feinschliff auf
allen Metalloberflachen. Besonders geeignet zum Entfernen von Anlauffarben und Kratzern auf Edelstahl.

Typ 27

110 46 22,23 25 4.340 1 390138

' Empfohlene Drehzahl: 3.500—4.000 U/min

|
.
.
.

Reinigungsvlies // CastoNet

Metallfreies Reinigungsvlies. Losungsmittelbestandig. Verringert die Korrosionsanfalligkeit von zu
fligenden Komponenten. Auswaschbar und anschliefend wiederverwendbar.

S TS T

ca.135x100x 8 mm 600781

Buiperi Luiteney

ca.50x3.000mm 1 758097

Abdichtungband // CastoTape

CastoTape ist ein elastisches, nicht klebendes Band, das durch starke Spannung beim Aufbringen eine
perfekte Abdichtung erzielt. Das Ergebnis ist eine dauerhafte Abdichtung, welche auch zum Isolieren von
elektrischen Leitungen eingesetzt werden kann.

Die schnelle, saubere und kostengtinstige Losung ftr :
undichte Wasserleitungen
elektrische Isolierungen

ca.335x25x1mm 25 756540

ca.2,74m x 25mm x Imm 1 758076
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Schutzschilde // Ubersicht

Schutzstufe manuell 5-9//9-13 i i i
manuell manuell manuell manuell
Be barkeit aullen aullen innen aullen
. 5—13 Auto
LU + 2 Schutzstufen Nein Nein Nein

Schutzstufen Korrektur individuelle Korrektur

Schutzstufe im Offenzustand SL4 SL4 SL3 SL4
Sichtfeld 100 x 50 mm 100 x 50 mm 115 x 45 mm 100 x 41 mm

01s-20s

oy B
Effekt)

Twilight Effekt . N Nein \ein

(Dammerungsfunktion)

UberkopfschweiRen Ja Nein Nein Nein /

Optische Klassifizierung

Blickwinkelabh 1 2 2 2
Ja Ja Nein Nein
«Super JHaign}]]if Bereich «Super lf:gnl:]: Bereich Nein Ja
ja Nein s s
Ja Nein Nein Nein
digital digital analog analog
Solarzellen und Batterien Solarzellen und Batterien Solarzellen und Batterien Solarzellen und Batterien

betlacren Batterin 2 )2 i el
Ja Ja Nein Nein
Ja Nein Nein Nein
Ja Nein Nein Nein
Ja Nein Nein Nein

Detektionswinkel 2
3.000h 3.000h 1.000 h 2.500h
Ja Nein Nein Nein
500 495 g 400 g 485g

3 Mit dem Empfindlichkeitsknopf wird die Umgebungslichtempfindlichkeit eingestellt. Durch drehen des Drehknopfes kann diese individuell angepasst werden.
Im Bereich «Super High» wird eine sehr hohe Lichtempfindlichkeit erreicht.

2 Der Sensorschieber kann auf zwei unterschiedliche Positionen gesetzt werden.
Je nach Position wird der Winkel zur Erkennung von Umgebungslicht vermindert oder vergrossert.
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Schutzschilde und Zubehor

TRAGEKOMFORT

Dank eines Eigengewichts von nur 330 g
(Frischluftvariante: 495 g) und der ergo-
nomischen Passform setzt der XuperVision
neue Maléstabe in Sachen Tragekomfort.

Klare Sicht. Klare Luft.
XuperVision

Ideal fur:

® Schleifanwendungen

® Metallbearbeitung

Lebensmittelindustrie

Galvanikbetriebe

Holzverarbeitung

Milldeponien

Landwirtschaft

ARBEITEN MIT EIGENER KLIMAKOMFORTZONE

Uneingeschrankte und klare Sicht auf den Arbeitsplatz,
gefilterte und klare Luft mit individuell einstellbarer
Luftzufuhr machen den XuperVision zum einzigartigen
Gesichts- und Atemschutzsystem.

(DAS POWER-TEAM FUR EINEN KLAREN KOPF

MULTIFUNKTIONSSYSTEM

Die Kombination mit dem Castolin Geblase-
atemschutzsystem Xuper-Flow 3000 mit Aktivkohle-/
Geruchsfilter macht den XuperVision zum idealen
Begleiter bei zahlreichen Arbeitsgangen. Die leicht
austauschbare DINS Schutzscheibe erweitert
das System zum perfekten Schutz fur effizientes
Plasmaschneiden.

Castolin XuperVision MIT Gebldseatemschutz Xuper-Flow 3000

INDIVIDUELL REGULIERBARE LUFTVERTEILUNG

Per Drehschalter konnen stufenlos bis zu 20% der Luft
des Frischluftsystems zur zusatzlichen Kihlung in
den Stirnbereich geleitet werden.

Ein direkter Luftzug uber die Augen und das damit
verbundene Austrocknen der Augen wird vermieden.

Stdrker, mit Castolin Eutectic
www.castolin.com




Schutzschilde und Zubehor
4 2\

(&
Technische Daten Zubehor
Klassifikation EN166 Optische Klasse = 1 . Verpackungs-

Material Helmschale: Polyamid XuperVision 768740 1 Stiick
Visier: Polycarbonat

Formstabilitat Helmschale bis zu 220°C @ XuperVision PAPR 768741 1 Stiick
Ve A R IS P 127 @ Klarsichtscheibe 768743 1 Stiick
Farbe schwarz unlackiert ) Abreissfolien 768744 1 Stiick
Betriebstemperatur -10°Cbis +70°C M Sichtscheibe Schutzstufe 5 768745 1 Stiick
Lagertemperatur ~20°C bis + 80°C @ Sichtscheibe Schutzstufe 3 768746 2 Stiick
ey Schleifhelm: e Gesichtsabdichtung 768742 1 Stiick
EN 166 /EN 175 / EN 12941:1998 TH3
Frischluft-Helm o StirmschweiRband 390063 2 Stiick
Doy "N O Ak s es 1z
Gewicht 334 g (standard) e Komfortband 763604 2 Stiick

495 g (PAPR)

Lieferumfang XuperVision-Helm mit klarer
Polycarbonat-Vorsatzscheibe und
Betriebsanleitung
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Schutzschilde und Zubehor

Neudefinition des automatischen Schweifhelms

XuperTop’

Verfahren:

® FlektrodenschweiRen
® MIG/MAG-Schweil3en
B WIG-Schweilden

® Mikroplasma- und Plasmaschweil3en /
Plasmaschneiden

B Schleifen

Automatisch besser schweifien

Mit dem neuen Schweilthelm XuperTop® bringt Castolin ein Produkt auf den Markt, das die
Licke zwischen Mensch und Maschine schlielst, damit beide ihre volle Leistungsfahigkeit
abrufen konnen.

Die Autopilot Funktion des XuperTop® basiert auf einem neu entwickelten Sensorkonzept, das die

Helligkeit des Schweilichtbogens misst und dabei vollautomatisch die korrekte Dunkelstufe der

Blendschutzkassette einstellt. Andern sich nun die Schweiparameter, kann sich der SchweiRer voll
auf seine Arbeit konzentrieren ohne den Schweillprozess unterbrechen zu mussen.

Das Resultat: Hochste Produktivitat ohne Kompromiss in Bezug auf Qualitat und Konzentration.

(" . \ A
Farbechte Sicht Dédmmerungsfunktion
Ein speziell entwickelter UV-/IR-Filter ermdglicht die fur Das sprunghafte Offnen herkdmmlicher
Castolin typische realistische Farbwahrnehmung und Blendschutzkassetten wurde durch eine paten-
bringt Farben in die Welt des SchweiRers. tierte Dammerungsfunktion ersetzt, die die
Kassette bei Bedarf flielend von Dunkel auf Hell
B Farbspektrum eines Standard-SchweiRhelms \bﬁfnen lasst und Ihre Augen schont. )
B s .
B Farbspektrum des XuperTop® mit farbechter Sicht Autopilot mit Schutzstufe 4 / 5-13

Die adaptive Schutzstufenregulierung stellt vollautomatisch
die geeignete Schutzstufe im Bereich 5 bis 13 ein. Dafur
sorgt ein zusatzlicher Helligkeitssensor, der die Intensitat des
Schweillbogens misst. So bleiben Sie immer perfekt geschutzt,
egal, mit welchen Parametern sie gerade schweilen. Manuelle
Anpassungen sind nicht mehr notwendig. Aber auf Knopfdruck
nattrlich maoglich.

Autopilot-Bereich
flr alle wichtigen Arbeitsablaufe

Passt sich automatisch den Lichtverhaltnissen
beim jeweiligen Schweillverfahren an.
Bis Schutzstufe 13 vollautomatisch!*

Inaktiver
Zustand

Die normale Welt des Schweifsers:  Die Revolution von Castolin:

in grtin getauchte Umgebung mit  farbgetreue Wahrnehmung Schutz- 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
schwachen Kontrasten. auch wihrend des Schweifs- stufe
vorgangs. * Der Autopilot kann bei Bedarf abgeschaltet und die Schutzstufe manuell eingestellt werden.

N\ J \\ J
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Schutzschilde und Zubehor

/

\§
Technische Daten

Zubehor
ESC 764917 5
Kassettengrol3e 90 x 110 x 7 mm
Sichtfeld 50 x 100 mm a Vorsatzscheibe 390062 5 Stiick
Nicht aktiviert Schutzstufe DIN 4 (2 ) Kopfschale XUPERtop (komplett) .0 o 1 stiick
Aktiviert Schutzstufe DIN 5-13 ohne Kassette
Sehaltzenen e Blendschutzkassette 764918 1 Stiick
Hell zu dunkel 0,170 ms (bei Raumtemperatur) @ rotentiometerknopfleistenset 753733 1 Stiick
0,110 ms (bei 55°C) . .
Dunkel zu hell 0,1-2,0 s (patentierte Damme- @ necibchnizdiciis 753449 S
rungsfunktion) Innere Schutzscheibe mit
o Dioptrienausgleich
UV-/IR-Schutz max. in jedem Schutz- N
stufenbereich (@) 100Dioptrien 390007 jeweils
1,50 Dioptrien 390008 1 Stiick
Energieversorgung Solarzellen, 2 Stck. LI-Batterien 3V 2,00 Dioptrien 390009
(CR2032), auswechselbar 2,50 Dioptrien 390010
Batterielebensdauer ca. 3.000 h (Betrieb) G Brustlatz, Leder 390068 1 Stiick
Formbestandigkeit Schweilmaske: bis 220 °C o Stirnschweilband 390063 2 Stiick
Vi tzscheibe: bis 137 °C
orsatzschelbe: bis o Kopfband (ink. Befestigung und 390064 1 Stiick
Normen CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA StirnschweiRband)
2943 0 Komfortband 763604 2 Stiick
Betriebstemperatur —10°Cbis+70°C @ Kopf- und Nackenschutz, Leder =~ 390067 1 Stiick
Gewicht 500g ’ Ersatzbatterie (2 St. notwendig) 753450 1 Stiick
S\::\;s;gzierung i E(S)tptiS]ChEtI;]asse) ’ Rucksack fiir Schweihelm 710449 1 Stiick
reulic
1 (Homogenitit) © Helmhalterung fiir Schutzhelm 390069 1 Stiick
1 (Blickwinkelabhéngigkeit) © Giirtelhaken fiir Schutzhelm 761006 1 stiick

Achtung! Helm ist nicht zum Laserschweillen geeignet.
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Schutzschilde und Zubehor

Sicherheit fiir Berufs-, Profi- und Hobby-SchweilRer

XuperVari plus’®

Verfahren:

® FlektrodenschweiRen
® MIG/MAG-Schweil3en
B WIG-Schweilden

® Mikroplasma- und Plasmaschweil3en /
Plasmaschneiden

B Schleifen

( .
Vorteile

B Mehr Sicherheit am Arbeitsplatz durch Farbechtfilter.

\.

B Hals und Nacken des Helmtragers werden durch die optimale Gewichtsverteilung entlastet.

B Der Blendschutzfilter kann an den jeweiligen SchweiSprozess und die Arbeitsbedingungen angepasst werden.
B Das vergroRerte LCD bietet einen komfortablen Sichtbereich.

m Dank der einstellbaren Offnungsverzogerung kann die Schaltzeit von dunkel zu hell gewahlt werden.

| Perfekter Schutz gegen Spritzer und Schweifdrauch durch die optimierte Vorsatzscheibe.

/

-
Farbechte Sicht

Ein speziell entwickelter UV-/IR-Filter ermdoglicht die fur
Castolin typische realistische Farbwahrnehmung und
bringt Farben in die Welt des SchweiRers.

N

B Farbspektrum eines Standard-SchweiRhelms

B Farbspektrum des XuperVari plus® mit farbechter Sicht

Die normale Welt des Schweifsers:  Die Revolution von Castolin:

in grtin getauchte Umgebung mit  farbgetreue Wahrnehmung

schwachen Kontrasten. auch wihrend des Schweifs-
vorgangs.

J

-
Schutzstufe 4 / 9-13

Mit der stufenlosen Schutzstufeneinstellung von
DIN 9 bis 13 eignet sich der XuperVari plus® fur alle
\gé‘mgigen Schweilverfahren.

4 .

Delay-Funktion
Nach dem Abschalten des Lichtbogens bleibt die
Blendschutzkassette noch kurz geschlossen, um ein
Verblenden der Augen durch das Nachglithen der EEEPRE
\Schweifﬂnaht zu verhindern.

4 .

Neues Energiekonzept
Durch die deutlich energie-effizientere Elektronik
mit ,Super-Sleep-Mode” ist der XuperVari plus® ca.
3.000 Stunden ohne Batteriewechsel einsatzbereit.

.

-
Ein Leichtgewicht

Mit nur 495 g Eigengewicht ist der XuperVari
plus® ein echtes Leichtgewicht unter den auto-
matischen Schweilerschutzhelmen. Er reduziert die
Belastungen fur Kopf und Nacken auf ein Minimum
und bleibt auch bei langen Einsdtzen immer

\komfortabel.
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Schutzschilde und Zubehor

/

Technische Daten

KassettengroRRe
Sichtfeld

Nicht aktiviert
Aktiviert

Schaltzeiten
Hell zu dunkel
Dunkel zu hell

UV-/IR-Schutz

Energieversorgung

Batterielebensdauer

Formbestandigkeit

Normen

Betriebstemperatur
Gewicht

Klassifizierung
EN 379

90 x 110 x 9,5 mm
50 x 100 mm

Schutzstufe DIN 4
Schutzstufe DIN 9—-13

0,1 ms (bei Raumtemperatur)
0,05-1,0 s, stufenlos verstellbar

max. im Hell- und Dunkelzustand

Solarzellen, 2 Stck. LI-Batterien 3V
(CR2032), auswechselbar

ca. 3.000 h (Betrieb)

Schweilfmaske: bis 220°C
Vorsatzscheibe: bis 130°C

CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfullt CSA
7943

—10°Cbis +70°C

495¢g

1 (Optische Klasse)

1 (Streulicht)

1 (Homogenitét)

2 (Blickwinkelabhangigkeit)

Achtung! Helm ist nicht zum Laserschweiflen geeignet!

Zubehor

o Jomanes ] o TR

0 Vorsatzscheibe
e Blendschutzkassette

@ Innere Schutzscheibe
(107 x 55 mm)

Innere Schutzscheibe mit
Dioptrienausgleich

1,00 Dioptrien
1,50 Dioptrien
2,00 Dioptrien
2,50 Dioptrien

(&)

Helmschale XuperVari plus?
Brustlatz ,Leder
StirnschweiBband

Kopfband (ink. Befestigung und
StirnschweilRband)

Komfortband

Kopf- und Nackenschutz, Leder
Ersatzbatterie (2 St. notwendig)
Potentiometerdrehknopf

Rucksack fiir Schweilfhelm

000000 O 00O

Helmhalterung fiir Schutzhelm
0 Gilrtelhaken fiir Schutzhelm
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753452
753729

753449

390007
390008
390009
390010

753728
390068
390063

390064

763604
390067
753450
753451
710449
390069
761006

5 Stiick
1 Stiick

5 Stiick

jeweils
1 Stiick

1 Stiick
1 Stiick
2 Stiick

1 Stiick

2 Stiick
1 Stiick
1 Stiick
1 Stiick
1 Stiick
1 Stiick
1 Stiick




Schutzschilde und Zubehor

Revolutiondrer Tragekomfort

wo absoluter Schutz erwartet wird.

hygienisch. Es lasst sich einfach waschen.

weldcap®

Der Schutz eines  professionellen
Automatik-SchweifShelms mit dem Komfort
einer Baseballkappe. Der ergonomische
Nasenausschnitt der Optikeinheit ermogli-
cht ein Uberdimensionales Sichtfeld und ver-
mittelt ein ganz neues Raumgeflihl. Die stufen-

los wahlbaren Schutzstufen 9-12 decken einen
Grofteil aller Schweilanwendungen ab und dank
der hellen Sicht im offenen Zustand eignet sich die
weldcap®geradezu perfekt sowohl fur Schleifarbeiten,
als auch zum Plasmaschneiden.

Noch nie war Schweifen so komfortabel
weldcap®

Verfahren:

Elektrodenschweillen

MIG/MAG-Schweil3en

WIG-SchweilRen

Mikroplasma- und Plasmaschweif3en /
Plasmaschneiden

Schleifen

Die weldcap® steht fur automatische Schweifmutzen, die den Komfort einer Baseballkappe
mit den Vorteilen eines vollwertigen SchweifShelmes verbinden. Die Materialkombination
von Kunststoff und Textil ist einzigartig. Es ist soft, wo es angenehm sein muss und robust,

Das komfortable und schnell abnehmbare Textilteil ist aus flammhemmendem Material und

weldcap® bump

Die weldcap® bump schutzt den gesamten Oberkopf
des Schweillers durch eine integrierte Anstofkappe.
Zusatzlich verleiht die AnstoBkappe der weldcap®
bump eine erhohte Stabilitat und gibt dem SchweiRer
das Sicherheitsgefiihl eines Integralhelmes, ohne dabei
aufdie Leichtigkeit verzichten zu mussen. Die weldcap®
bump erfiillt dabei die Norm EN812/A1 und bietet dem
Schweiler hochsten Schutz.

( Erweitertes Sichtfeld ) - N
Kernstiick derweldcap®istdie Optikeinheitmitmar- Mehrzweck-Einsatz mit bestem Schutz
kantem Nasenausschnitt. Die Blendschutzkassette SchweilRen:
sitzt dadurch vergleichsweise ndher an den Augen Der manuell regulierbare Schutzstufenbereich REVERE
und. vergroert das' S]Chtfe]d des SCh.WE]SeTS 9-12 im aktiven Zustand deckt ein weites Feld an
um nahezu das Dreifache. Dies unterstutzt die SchweiRanwendun b
B . . gen ab.
Produktivitat und Sicherheit.
\ J Schleifen:
4 . A Der integrierte Schleifmodus mit Schutzstufe 3 im
Federleicht offenen, inaktiven Zustand ermdglicht freie Sicht
Mit einem Gewicht unter 500g sind die auf alle Schleifarbeiten.
weldcap® Modelle absolute Leichtgewichte. Durch \ <
den Nasenausschnitt verschiebt sich das Gewicht f
naher zum Schwerpunkt hin, wodurch das Cap (. .
optimal ausbalanciert ist. Die Nackenbelastung Einfaches Handling
des Schweiers wird deutlich reduziert und dank Wie ein Cap; einfach auf- und wieder abzusetzen.
dem einzigartigen Design werden Druckstellen ver- Bei Nichtgebrauch im separat erhaltlichen
\rmgert ) \Gurtelhaken am Gurtel verstauen.

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




Schutzschilde und Zubehor
P

Technische Daten Zubehor
e :
KassettengroRe 47 x 115 mm einheit

Sichtfeld 50 x 100 mm 0 weldcap® Vorsatzscheibe 761000 5 Stiick
Nicht aktiviert Schutzstufe DIN 3 e weldcap® textiler Kopf- und 761004 1 Stiick
Aktiviert Schutzstufe DIN 912 Halsschutz
Schaltzeiten e weldcap® innere Schutzscheibe ~ 761001 5 Stiick
Hell zu dunkel 0,16 ms (bei Raumtemperatur) o weldcap® Batteriedeckel 761005 2 Stiick
Dunkel zu hell 0,3 s, stufenlos verstellbar
UV-/IR-Schutz max. im Hell- und Dunkelzustand 9 weldcap® Nasenauflage 761003 2 Stiick
Energieversorgung Solarzellen, 2 Stck. LI-Batterien 3V, Ersatzteilset weldcap®
auswechselbar (CR2032) beinhaltet:
Formbestandigkeit Schweimaske: bis 180 °C (6 ) 2 xVorsatzscheibe 761007 1 Stiick
Vorsatzscheibe: bis 135 °C 1 x Innere Schutzscheibe
1 x Nasenauflage
Normen CE, ANS', AS/NZS 1 x Set Batterien
S e ey —LOTE s E0T 0 weldcap® Giirtelhalterung 761006 1 Stiick
Gewicht ca.400g
Klassifizierung 1 (Optische Klasse)
EN 379 1 (streulicht) Jerzr Neu
2 (Blickwinkelabhangigkeit) Zubehor
weldcap® bump, mit AnstoRkappe 762637 1 Stiick
Achtung! Helm ist nicht zum LaserschweiRen geeignet! Ersatztextil mit Ansto-Einsatz 762638 1stick
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ESC

Kassettengrolle
Sichtfeld

Nicht aktiviert
Aktiviert

Schaltzeiten
Hell zu dunkel
Dunkel zu hell

UV-/IR-Schutz

Energieversorgung
Batterielebensdauer
Helmmaterial
Normen
Betriebstemperatur
Gewicht

Klassifizierung
EN 379

Schutzschilde und Zubehor

90 x 110 x 8 mm
41 x 100 mm

Schutzstufe 4
DIN9-13

0,3ms
0,1-1,0s

max. in jedem Schutz-
stufenbereich

Solarzellen, 2 Stck. LI-Batterien 3V
ca. 2.500 h (Betrieb)

PA 6.6

CE

—5°Cbis +60°C

485¢g

1 (Optische Klasse)

1 (Streulicht)

1 (Homogenitat)

2 (Blickwinkelabhangigkeit)

Achtung! Helm ist nicht zum Laserschweiflen geeignet!

Der Einstieg in die Welt des Schweiens
Moonlight 9/13

Verfahren:

Elektrodenschweillen

MIG/MAG-Schweil3en
WIG-SchweiRen (ab 35 A)
Schleifen

(Vorteile
Integrierter Schleifmodus.

Stufenlos einstellbare Empfindlichkeit

Sichtfeld von 41 x 100 mm

|

|

B Einstellbare Aufhellzeit

|

B Gepruft nach EN 175 und EN 379

(™ Lange Lebensdauer, dank Solarzellen )

Bezeichnung ESC Verp.a cku.ngs-
einheit
Kopfschale (komplett), e 1 Stiick
ohne Kassette
Kopfband 756240 1 Stiick
StirnschweiBband 756241 2 Stiick
PC-Vorsatzscheibe, .
128x107mm 756242 10 Stiick
Innere Schutzscheibe, .
103x46mm 756244 10 Sttick
Blendschutzkassette 756245 1 Stiick
Rahmen, schwarz 756246 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com



Schutzschilde und Zubehor

AN

Kopfschild Castolin, rot

Aus robustem Kunststoff, flir Schutzglaser 90 x 110 mm, Gewicht komplett 470 g,
Lieferung mit Athermalschutzglas, Stufe DIN 11 und Vorsatzscheibe 97 x 110 mm.

Kopfschild Castolin, rot 663049 1 Sttick
StirnschweiBband fiir Kopfschild Castolin, rot 750527 2 Stiick
PC-Vorsatzscheibe fiir Kopfschild Castolin, 110x97mm 659065 10 Stiick
Kopfband 659062 1 Stiick
Rahmen, grau 659075 1 Stiick

\

Kopfschild, aluminiumbedampft

Kopfschild aus blauem glasfaserverstarktem Polyamid, leichter Glaswechsel durch Eindrticken des Glas-
halterahmens. Zugelassen EN 175 S, Glasgrofie 90 x 110 mm. Kopfeinsatz ist stufenlos verstellbar. Kopf-
schild mit reflektierender Aluminiumbedampfung. Temperaturbestandig bis ca. 140°C. Gewicht: 450 g.

Kopfschild, aluminiumbedampft 305142 1 Stiick
Kunststoff Stufe 0, 1000-Stunden-Vorsatzglas CR 39, 390153 10 Stiick
90x110 mm

Schutzglas, DIN 4646 /4647,90 x 110 mm, Glas Stufe 0 390052 20 Stiick

|

Handschutzschild, Freisicht

Schwer entflammbares Glasfiberschutzschild, fir Schutzglaser 90 x 110 mm, Gewicht ohne Glaser
~385 g, Lieferung mit Schutzglas, Stufe 11 und 1000-Stunden-Vorsatzglas CR 39.

Handschutzschild 390146 1 Stiick
Handschutzschild, Freisicht 390049 1 Stiick
Vorsatzglas, U-DIN, 40 x 110 mm 710191 10 Stiick
g:)x:sltigo: ;tufe 0,1000-Stunden-Vorsatzglas CR 39, 390153 10 Stiick
Schutzglas, DIN 4646 /4647,90 x 110 mm, Glas Stufe 0 390052 20 Stiick

Athermalschutzglaser

|

A1DIN 4646 /4647,90 x 110 mm, passend fur alle 4 Schutzschilde.

Stufe 8 762378 10 Stiick
Stufe9 390042 10 Stiick
Stufe 10 390043 10 Stiick
Stufe 11 390044 10 Stiick
Stufe 12 390045 10 Stiick
Stufe 13 390046 10 Stiick
Stufe 14 390047 10 Stiick

Schutzglaser

Gold-verspiegelt, DIN 4646 /4647,90 x 110 mm, passend fiir alle 4 Schutzschilde.

Stufe9 390036 1 Stiick
Stufe 10 390033 1 Stiick
Stufe 11 390037 1 Stiick
Stufe 12 390035 1 Stiick
Stufe 13 708375 1 Stiick
Stufe 14 390034 1 Stick
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Schutzbrillen

Schutzschilde und Zubehor

Attraktive, moderne Universalschutzbrille mit schwarzem Rahmen. Sehr gute Passform und hoher Trage-
komfort; mit Trageband, gemal CE EN 166. Verzerrungs- und ermudungsfreie Sicht tUber
das gesamte Gesichtsfeld. Zusatzlichen Komfort bieten die ergonomisch geformten Biigel, die den fur si-
cheren Halt notwendigen Druck grol3flachig auf die seitlichen Kopfpartien verteilen.

Autogenschutzbrill

grau getont, silber verspiegelt
Al mit Schutzgldsern, Stufe 5

Stufe 5 geeignet fiir Brillentrager

/

Schutzbrille, klar

\ kratzfest, langenverstellbar

geeignet fiir Brillentrager

|z

Xuper-View, Vollschutzbrille

geeignet fiir Brillentrager

305455 1 Stiick
204921 1 Stiick
657891 1 Stiick
657865 1 Stiick N } j /
657892 1 Stiick

A

Schutzstufentabelle nach DIN EN 169

657868 1 Stiick

T~

Personlicher Augenschutz — Filter fur das Schweifen und verwandte Techniken — Transmissions-
anforderungen und empfohlene Anwendung

Ampere

Pozess | 15 | 6 | 10 | 15| 30 | 40 | 60| 70 | 100|225 | 150 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 |

8

SEE'

®|
0

o
A
)

4 5 6

b Jis |

9 10 11 12 13 14
9 10 11 12 13 14 =
10 11 12 13 14 -
9 10 11 12 13 =
9 10 11 12 13
9 10 11 12 13 =
7 8 9 10 11 12 =

Je nach persénlichem Empfinden kann die ndchst hdhere oder tiefere Schutzstufe verwendet werden
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Atemschutzsysteme

Frischluftsystem mit hochstem Komfort
Xuper-Flow 3000

® Perfekter Schutz vor SchweiRrauch
® Einzigartiges Luftverteilungssystem

®= Neue, komfortable Gesichtsabdeckung

Angenehmer Tragekomfort

Geeignet zum E-Hand-, WIG-, MIG/MAG
und PlasmaschweilRen

Integrierte, automatische Luftflusskontrolle Regulierbarer Luftstrom

B Die tagliche Uberprufung des Luftstromes ist bei M Der 3-stufig regulierbare Luftstrom
allen auf dem Markt erhaltlichen Atemschutzgerdten von 150 bis 250 1/min. in Kombination
vorgeschrieben. Bei konventionellen Geraten ist dafur mit dem Schweihelm sorgt fur die
eine manuelle Prufung notwendig. Dank des intelligenten individuell komfortable Luftverteilung.
Sensormanagements fuhrt Xuper-Flow 3000 eine Die hochste Stufe von 250 1/min. liefert
automatische Luftflussprufung durch. selbst bei heilesten Bedingungen einen

P Akku fi hr Leist zusatzlichen Kuhleffekt fir den Anwender.
ower-Akku fur mehr Leistun
9 Verstarkt werden kann dies noch durch einen

MW Das auf Effizienz getrimmte Batteriemanagement Drehschalter, der 20 Prozent der Kuhlluft
mit Laufzeiten von bis zu 20 Stunden ergibt einen auf den Stirnbereich leitet. Dies ermoglicht
unterbrechungsfreien Arbeitsprozess fur zwei hochste  Konzentration und mindert die
Schichtbetriebe. Somit gewinnt der Schweier mehr Ermudungserscheinungen.
effektive Arbeitszeit.

Aktivkohlefilter

B Verwendet in Kombination mit dem Xuper-Flow 3000
Atemschutzsystem, erhoht der Aktivkohlefilter zusatzlich
den Komfort des SchweifRers. Er schiitzt vor tiblen Gertichen
beim Schweilen und Schleifen von beschichtetem
Material (z.B. verzinktes Blech) und somit vor Ubelkeit,
Kopfschmerzen, Schwindelgefuhl.

Einfache Handhabung ftir niedrige Betriebskosten

B Der grof¥flichige Vorfilter verlangsamt das Verstopfen
des TH3 Partikel-Masterfilters. Diese Eigenschaft
sowie das ausgeklligelte Wechsel-Konzept von Filter
und Gesichtsabdeckun helfen dem Anwender die
Gesamtbetriebskosten zu optimieren.

Den SchweifSer richtig schiitzen!

In der aktuellen Fassung der TRGS 900 (Technische Regel fiir Gefahrstoffe), giiltig seit 2014,

wurde der Grenzwert flr alveolengdngigen (lungengangigen) Staub reduziert. Der neue

Grenzwert liegt jetzt bei nur noch 1,25 mg/m?, anstatt 3 mg/m?. Alle Arbeitsstatten, Anlagen

und Betriebsmittel mussen technisch dem neuen Grenzwert angepasst werden. Fur die
Neuer Umsetzung der neuen Regel wird eine Ubergangsfrist bis zum 31.12.2018 gewahrt.

Straubgrenzwert . .
_ 125mg/m3 Mit Xuper-Flow 3000 schaffen Sie den neuen Grenzwert!

J
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Atemschutzsysteme

Generell ist in allen Arbeitstraumen eine sehr gute Be- und
Entliftung notwendig. Raumlufttechnische Lésungen sind
elementar, jedoch nichtimmer ausreichend. Eine zusatzliche
punktuelle Absaugung unmittelbar am Arbeitsplatz ist

schwer realisierbar und birgt zudem die Gefahr das
wertvolle Schutzgas gleichzeitig mit abzusaugen. Xu'p erT- F] oW 3 000
Um dennoch jeden Arbeiter umfassend vor

Schadstoffpartikeln  schiitzen zu  kénnen,

E;[ mh tdiesen_ : Fallen bgﬁe bpersénﬁche Zum Schutz der Arbeitnehmer liegt der Arbeitsplatzgrenzwert (AGW) fur die
STHEEEAIE TSN LANELIRITE 22 A-Staubfraktion bei 1,25 mg/m’.

Frischluftsystem mit hochstem Komfort

Mit dem Atemschutzsystem Xuper-Flow

3000 garantiert Castolin Die einzelnen Arbeitsplatzgrenzwerte (Mittelwert bei einer taglichen Arbeitszeit

von 8h und einer 5-Tage-Woche tlber die Lebensarbeitszeit) fir Substanzen oder

Schutz hochster Klasse (TH3) vor Stoffe sind in den Technischen Regeln fiir Gefahrstoffe (TRGS) 9000 geregelt.
alveolengangigen Partikeln (Rauch, ) ) ) ) .
Aerosol und Staub). Die Atemluft Laut TRGS wird bei den A-Stauben der MaRanteil des Staubs bezeichnet, dessen Partikel
wird bis zu 500 mal sauberer. so klein sind, dass sie beim Einatmen Uber die Atemwege aufgenommen werden und bis

in die Alveolen und Bronchiolen der Lunge (Lungenbldschen) vordringen kdnnen, was nebst

o Cleidimztice e verschiedenen Atemwegserkrankungen gar zu Lungenkrebs fuhren kann.

verteilung im

Frischlufthelm. Die beim Schweien entstehenden Einzelpartikel sind vorwiegend alveolengangig und gehoren
e somit zur A-Staubfranktion.

flusskontrolle. Laut SchutzmaRnahmenkonzept muss der Arbeitgeber in einem MaRnahmenplan unter Angabe
. Zusatzlicher konkreter Einzelheiten beschreiben, durch welche Manahmen und in welchen Zeitraumen die

Kiihlungseffekt Einhaltung des AGW erreicht werden soll.

Eé;?men Rl Als Spezialist im Arbeitsschutz unterstutzen wir Sie gerne hierbei. Durch unsere langjahrige,

brancheniibergreifende Erfahrung im Atemschutz, schniiren wir ein auf Sie abgestimmtes Paket.

02 %
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Atemschutzsysteme \\

Technische Daten

ESC

Zubehor

Nennschutzfaktor ~ TH3P-Einstufung (EN12941) 0 Xuper-Flow 3000 Geblasefiltergerat 759352
Luftstromraten Stufe 1: min. 150 I/min @ Batterie, Standard 761212
::E:z ; m:: ;gg };m:: @ Batterie, Longlife 759358
L Luftschlauch 759356
Batterielaufzeit Standard Longlife g uftschiauc
Dichtungsset 761215
Stufe 1 10h 20h
Stufe 2 7,5h 15h e Geruchsfilter (Aktivkohlefilter) Starter Kit 765772
Stufe 3 6h 12h 6 Geruchsfilter (Aktivkohlefilter) 765770
Sicherung Elektronische Sicherung 0 Partikelfilter, TH3P 759353
Gerduschpegel Max.70 dBA @ \Vvorfilter,505t. 759354
Dimension 222 x213x92mm @) Funkenschutzgitter, 2 St. 759355
Gewicht 1.560 g (in!d. Filtelt, Gurt und Batterie) @ Filterdeckel 761214
1.750 g (mit Longlife-Akku)
0 Stoffschutz, schwarz 759357
Filtertyp TH3P R SL Filter fiir TH3P System (EU) .
’ Ladegerat 759359
Geblasefiltergerat TH3 (EN12941)
0 Adapteranschluss 759360
Schlauchldange 0,7 m (dehnbar bist zu 1,3 m)
0 Nackenschutz aus Leder 760462
Akku Standard
’ XuperTop 5 Frischlufthelm mit Kassette 768215
Warnsignale Akustischer und visueller Alarm bei
schwachem Akku, verstopftem oder ‘ hantschalenkafen UF2E)
fehlendem Filter und geringen Luftstrom ‘ Face Seal (Gesichtsabdeckung) 754726

(Atemschutz mit hochster Sicherheitsklasse

Fur rauhe Umgebungsbedingungen ist ein hochst effizientes Schweillerschutzsystem fur die Gewahrleistung des arbeits-
fahigen Gesundheitszustands des Schweilers unabdingbar. Das Atemschutzsystem Xuper-Flow 3000 mit integriertem
Partikelfilter hochster Klasse (TH3) schiitzt die Atemwege des Schweilers in Verbindung mit unserem SchweiRerschutzhelm
XuperTop* zuverlassig vor Rauch, Aerosol und Staub.

Er filtert 99,8 % der (atembaren und alveolengangigen) Partikel aus. Das konnen z.B. sein:

+ Aluminiumoxid - Kupferoxid - Zinkoxid
G - Eisenoxide - Manganoxide - Titanoxid

+ Magnesiumoxid - Molybdanoxid - Nickeloxide

- Barium-Verbindungen - Vanadiumpentoxid - Cobaltoxid

- Bleioxid
« Fluoride

- Cadmiumoxid
- Berylliumoxid

« Chrom (111) Verbindungen
+ Chrom (IV) Verbindungen
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SchweifSrauchfilter

Beim Schweilen, Loten, Plasma-/Autogenschneiden sowie Pulver-
flammspritzen entsteht gesundheitsgefahrdender Rauch. Dieser
Schweifrauch kann durch einen Schweirauchfilter entweder direkt
uber eine Duse oder uber eine Absaughaube erfasst und gefiltert wer-
den. Deshalb wird von der Berufsgenossenschaft laut ,Unfallverhiitungs-
vorschrift SchweilRen, Schneiden und verwandte Verfahren BGV D1 eine
SchweiBraucherfassung und Reinigung vorgeschrieben. Die filtrierte Luft wird
danach in den Arbeitsraum zurtlickgefiihrt oder Uber eine Rohrleitung ins Freie
geleitet.

Castolin bietet zur Absaugung von Schweifrauch und Stauben, je nach Einsatzzweck,
unterschiedliche Gerdte an. Zur mobilen Absaugung an einem oder zwei Arbeitsplatzen
eignet sich die GoodAire 1202 oder GoodAire 1802 Serie. Durch die kompakte Bauweise
konnen diese Gerdate muhelos zum jeweiligen Einsatzort gefahren werden. Die hohe
Absaugleistung ldsst die Absaugung von SchweiRrauch uber eine grofere Distanz zu und
ermoglicht dadurch ein sicheres und angenehmes Arbeiten. Zur Erfassung werden Ab-
saugarme mit speziell entwickelter Erfassungshaube eingesetzt.

GoodAire 200 Gerate sind tragbare und kompakte Schweilrauchfilter fiir den mobilen Einsatz
und/oder die punktgenaue Erfassung am Schweibrenner oder mittels Absaugdiise.

Die GoodAire 3002 und 4002 Baureihe umfasst die grofsten und leistungsstarksten Gerdte im Bereich
Schweilrauchabsaugung. Sie kommen als stationdre Filteranlage bei 3—5 Absaugstellen, sowie beim Pul-
verspritzen bzw. thermischen Schneiden zum Einsatz.

Dartiber hinaus bietet Ihnen Castolin individuelle Anlagenkonzepte fiir lhren Anwendungsfall.

Anwendung
Die Gerdte der Baureihe GoodAire eignen Staubklasse M

sich flr das Absaugen und Filtern von Rauch Abscheidegrad 299,9%
und Stauben welche beim Bearbeiten von

Fiir trockene, gesundheitsgefihrdende, nicht

folgenden Grundwerkstoffen entstehen: Verwendung brennbare Stéube mit MAK-Werten > 0,1 mg/m?
= Baustahl
m Unlegierte und niedrig legierte Stahle Staubklasse H
= Hochlegierte Stahle und Ni-Basis Legierungen 7 N 5
= Aluminium-/Kupfer-Werkstoffe ARG, 299,995%
= Verzinkte und aluminisierte Werkstiicke Abscheiden von Staub mit krebserregenden
Verwendung Gefahrenstoffen (GefStoffV, §35) sowie von
Filterart Staub mit Krankheitserregern
Die Vorteile der GoodAire Patronenfilter gegentiber
anderen Filterarten bestehen im Einzelnen in: BIA SchweiRrauchklassen
= Hoheren Standzeiten 1
m  Regenerierbarer Dauerfilter (Abreinigung) 5
= Einfacher Wechsel Abscheidegrad 295%
= Einfache Entsorgung der Staube Fiir unlegierte Stdhle und legierte Stdhle mit
Verwendung Legierungsbestandteilen von z.B. Nickel und

Chrom (unter 5 %)
Abreinigung

Die Abreinigung der Patronenfilter erfolgt durch Druckluft. Bei
den Geraten GoodAire 1202 und GoodAire 1802 wird der Filter
mittels einer handgefihrten Druckluftpistole abgereinigt. Die

Filterlamellen werden hierbeivon innennach aufen durchblasen. Fir unlegierte Stdhle und legierte Stdhle mit
Verwendung Legierungsbestandteilen von z.B. Nickel und
Chrom (5 % — 30 %)

Abscheidegrad 299,5%

Die manuelle Rotationsreinigung (GoodAire 200) basiert auf
einen Druckluftanschluss an einer handgeflihrte Rotations-
duse, die gleichmaRig die Filterlamellen durchblast. Die
Filterabreinigung erfolgt bei den Geraten GoodAire 3002 und
GoodAire 4002 automatisch mittels Druckluftstoss. Abscheidegrad 2999 %

Fiir unlegierte Stahle und legierte Stahle mit
Verwendung Legierungsbestandteilen von z.B. Nickel und
Chrom (iiber 30 %)

Beim SchweilRen von Werkstoffen mit Chrom-

BIA Nickel Anteilen > 30% (krebserzeugende

W3 Staube) schreibt der Gesetzgeber bei Umluft-

gepruft betrieb die Verwendung von BIA W3-gepruf-
ten Schweildrauchfiltern vor.

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Schweifrauchfilter

GoodAire 200

Die kompakte und tragbare GoodAire 200 ist durch ihre einfache Handhabung
und ihrem geringen Gewicht ein idealer Partner fiir den schnellen Service und
die punktgenaue prozessnahe Erfassung. Der Schweirauch wird direkt an der
Entstehungsstelle aufgenommen, somit ist eine reine Luft gewahrleistet. Die
eingebaute Dauerfilterpatrone (Staubklasse M) ldsst sich mittels der integrierten
Druckluftduse schnell und effizient reinigen.

GoodAire 200 ist fir den Anschluss an Schweilbrenner konzipiert und erfasst den
Schweilrauch direkt am Entstehungsort.

Optional kann mit dem Gerat auch Lotrauch abgesaugt werden. Dank der abreinigbaren
Dauerfilterpatrone entstehen keine laufenden Folgekosten. Eine Staub-Sammelschublade
ermoglicht die einfache Entsorgung des Sammelguts.

GoodAire 200 ist fir eine Absaugstelle ausgelegt.

Geeignet zur Rauchabsaugung bei:
B MIG/MAG-SchweiRRen

B WIG-SchweiRen

B E-SchweiRen (Hand)

[ ]

Loten

Absaugbrenner MSG 500AB

Schutz des SchweifBers durch direkte Absaugung
am Lichtbogen.

B Absaugrohrbogen aus Aluminium

B Griffschale mit Absaugregulierung und Drehgelenk

Artikelnummer

306700 Brenner MSG 500 AB,
GoodAire 200 3 m, wassergekiihlt

Artikel 306701 Brenner MSG 500 AB,
THKEIUMMET 4 m, wassergekuihlt

g 306702 Brenner MSG 500 AB,

306730 GoodAire 200 5 m, wassergekiihlt
756087 Brenner MSG 250 ABG,
Max. Luftvolumenstrom 200 m*/h
Anschluss-Durchmesser 50 mm
Max. Unterdruck 19.000 Pa Kiihlart fliissiggekiihlt
Anschluss-Spannung 230V Einschaltdauer 100%
Antriebsleistung 1,1 kW Draht 1,0-1,6 mm
Filterflache 0,8 m? Belastbarkeit
Abmessungen (L/B/H) 390 x 210 x 500 mm co, 500 A
Gewicht 15kg Mischgas 450A
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SchweifSrauchfilter

GoodAire 1202 / 1802

Die fahrbaren SchweiRrauchfilter GoodAire 1202 und GoodAire 1802 sind

an allen Schweilarbeitspldtzen einsetzbar. Mit einem bzw. zwei flexiblen
Drei-Meter-Absaugarmen ausgestattet, werden die bei Schweilarbeiten
entstehenden Rauch praktisch ,an der Quelle” erfasst und in das Gerat geleitet.
Nach Durchstromen des Filters gelangt die gereinigte Luft wieder in den Arbeits-
raum zuruck. Der hohe Abscheidegrad von mehr als 99,9 % gewahrleistet nachhaltig
sauberste Bedingungen am Arbeitsplatz. Neben dem robusten Kunststoffgehduse
zeichnet sich der Schweilrauchfilter durch die patentierte Abkipptechnik des
Filtergehduses aus, die eine spielend leichte Entsorgung der gesammelten Staub- und
Rauchpartikel garantiert. Die SchweiSrauchfilter sind gepruft und abgenommen und werden
von der Berufsgenossenschaft ohne weitere Erfordernisse akzeptiert.

Geeignet zur Rauchabsaugung bei:
B MIG/MAG-Schweien

B WIG-Schweillen

B E-SchweiBen (Hand)

|

Loten

GoodAire 1802

Artikelnummer

Artikelnummer

Max. Luftvolumenstrom
Anschluss-Durchmesser
Max. Unterdruck
Anschluss-Spannung
Antriebsleistung
Filterflache
Abmessungen (L/B/H)
Gewicht

Technische Daten GoodAire 1202

1.000 m*/h

140 mm

2.400 Pa

230V

1,3 kW

10 m?

946 x 761 x 1.361 mm
69 kg

305403 GoodAire 1202 (Standardgerat) 750440 GoodAire 1802 (Standardgerat)

305400 mit BIA W3 Filter (notwendig bei 750451 mit BIA W3 Filter (notwendig bei
hochlegierten Stdhlen und Ni-Basis hochlegierten Stahlen und Ni-Basis
Werkstoffen) Werkstoffen)

305404 Absaugarm 305404 Absaugarm

750495 Absaugarm mit Beleuchtung 750495 Absaugarm mit Beleuchtung

Technische Daten GoodAire 1802

Max. Luftvolumenstrom
Anschluss-Durchmesser
Max. Unterdruck
Anschluss-Spannung
Antriebsleistung
Filterflache
Abmessungen (L/B/H)
Gewicht

2.000 m*/h

2x 140 mm

2.400 Pa

400V

2,2 kW

15 m?

946 x 761 x 1.361 mm
74 kg
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Schweifrauchfilter

GoodAire 3002/4002

GoodAire 3002/4002 sind sowohl als leistungsstarke Absauggerate an
einzelnen Arbeitspldtzen wie auch als zentrale Absauganlage fur mehrere
Saugstellen einsetzbar. Die kompakte Bauform und vor allem das niedrige
Betriebsgerausch erlauben die Aufstellung direkt neben den Absaugstellen. Bei
beiden Ausflihrungen werden die eingesetzen Filterelemente vollautomatisch
abreinigt und sorgen so flir niedrige Betriebskosten. Flir noch bessere Mobilitat sorgen
die robusten Lenkrollen und Offnungen im unteren Teil der Gerate fiir den Transport
durch Gabelstapler. Geeignet flr die Schweillrauchabsaugung von hochlegierten Stahlen
und Ni-Basis Werkstoffen, W3 gepruft. Umluftbetrieb maglich.

Geeignet zur Rauch-
absaugung bei:

B Flammspritzen

B MIG/MAG-SchweiRRen

B WIG-Schweilen

B E-Hand-Schweilen

B plasmascheiden (mit Absaugtisch)

B Autogenschneiden (mit Absaugtisch)

B plasmaschweilRen

B | 6ten
Max. Luftvolumenstrom 2.700 m*/h 4.200 m*/h
Anschluss-Durchmesser 200 mm 250 mm
Max. Unterdruck 2.300 Pa 3.200 Pa

GoodAire 4002 Anschluss-Spannung 400V

Antriebsleistung 3kw 4kW
Gerauschpegel <80dB

Artikelnummer Filterflache 28 m? 56 m?
Staubsammelbehdlter 501 2x501

750462 GoodAire 3002 Abmessungen (L/B/H) 1.592/2.180 x 850 x 1.941 mm
750473 GoodAire 4002 Gewicht ca.420kg ca.570kg

Absaugtisch GoodAire XT

Absaugtisch GoodAire XT Schweiltisch zur direkten Absaugung
am Arbeitstisch, hohenverstellbar, Seitenverkleidung aufklapp-
bar

Arbeitsfiache (/) 1200700 mm
ESC Anschluss-Durchmesser 200 mm
750515 Absaugtisch GoodAire XT Abmessung (L/B/H) 1.280 x 840 x 1.600 mm

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




Aehér_fﬁr SchweifSrauchfilter
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Absaugbrenner .g % .g

zur  direkten  Absaugung am  Lichtbogen, mit| B | B |

Absaugregulierung und Drehgelenk. S| 8|8

ESC Beschreibung
756087 4 m, gasgekiihlt v
306700 3 m, wassergekiihlt v
306701 4m, wassergekiihlt v
/
\ Trichterdiise
ESC Beschreibung
zur besseren Erfassung der SchweiRrauches, flexibel,
306767 . v
mit Magnetfull

Saugschlauch

ESC Beschreibung

306731 5 m, einschlieflich Anschlussmuffe v

Universal-Adapter

ESC Beschreibung

306768 zum Anschluss an Absaugbrenner v

Absaugarm

ESC Beschreibung

mit quadratischer Kunststoffhaube,
305404
Anschluss-@ 140 mm, 3 mlang

Absaugarm mit Beleuchtung

ESC Beschreibung

mit quadratischer Kunststoffhaube,
Anschluss-@ 140 mm, 3 m lang. Eine integrierte

750495 . q 4 v
Halogenleuchte fiihrt zu einer optimalen Ausleuch-

tung des Arbeitsfeldes, steckerfertig montiert, 230V
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Schweifrauchfilter

Einsatzbereiche

Geeignet zur Rauch- 1 Arbeitsplatz 2 Arbeitsplatze 3—5 Arbeitsplatze |Pulverflamm-

absaugung bei: . . :
) (erforderlicher Luftvolumen- | (erforderlicher Luftvolumen- | (erforderlicher Luftvolumen- g _
O MIG/MAG-SchweiBen strom ca. 200—1.000 m3/h) strom ca. 2.000 m3/h) strom ca. 2.500 — 4.000 m3/h) Spﬂtzen/Autogen

B WIG-SchweiRen und Plasma-

B E-Hand-SchweiRen )

O Autogen-/Plasma- SChT]E]dET]
schweilen

O Loten

E Pulverflammspritzen

Normalbetrieb
GoodAire 200

Erfassungselement
-Trichterduse /

- Absaugbrenner

Normalbetrieb
GoodAire 1202

Erfassungselement
- ein Absaugarm

Normalbetrieb /
Dauerbetrieb
GoodAire 1802

Erfassungselement
- zwei Absaugarme

3 Arbeitsplatze

i Normalbetrieb / 1 Arbeitsplatz
Dauerbetrieb Normalbetrieb /
GoodAire 3002 Dauerbetrieb

Absaughaube TS Pro
Erfassungselement  Absaugtisch GoodAire XT

N - drei Absaugarme

4-5 Arbeitsplatze

Normalbetrieb/ -
g 2 Arbeitsplatze
Dauerbetrieb '
GoodAire 4002 Normalbetrieb /
Dauerbetrieb
Ermssungselament | oo uEELbE TS P
il Absaugtisch GoodAire XT
- vier bis funf
Absaugarme

Sie benotigen individuelle Anlagenkonzepte fur Ihren Anwendungsfall?
Fragen Sie Ihren Castolin-Anwendungsberater.
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BIO-Trennspray

Das umweltfreundliche BIO-Trennspray fUr alle Lichtbogenschweil3verfahren ist aus Naturprodukten hergestellt;
ohne FCKW, silikonfrei, ohne Treibgas; nicht kennzeichnungspflichtig. Halt Schweifdlsen frei von
Verunreinigungen; verhindert das Anbacken von Schwei8perlen; schiitzt gegen Funkenspritzereinwirkung auf
Metallen, Glas, Kunststoffen, Fliesen, Platten, Kunststeinen, Marmor usw.

Bezeichnung ESC Verpackungseinheit

Bio-Trennspray, 0,5 1 Spriihflasche 730484 1 Stiick
Bio-Trennspray, 10,0 I-Kanister 500235 1 Stiick
/
Trennspray

FCKW- und silikonfreies Trennspray fir alle LichtbogenschweiRverfahren. Treibgas: Propan/Butan-
Druckgasgemisch. Optimale Drahtflihrung im Schutzgasschweifbrenner. Halt Schweildtsen frei von
Verunreinigungen; verhindert das Anbacken von Schweil3perlen. Schiitzt gegen Funkenspritzereinwirkung auf
Metallen, Glas, Kunststoffen, Fliesen, Platten, Kunststeinen, Marmor usw.

\ Sprithdose, 0,51 657500 12 Stiick

~__ /
Keramik-Trennspray CeraMig

Keramik-Trennspray fiir Schweillbrenner. Es hat eine hohere Trennwirkung als konventionelle Trennmittel und ist
hochtemperaturbestandig (bis zu 1.500 °C). Sehr gute Schmiermitteleigenschaft. Bildet einen trockenen Film, der
die Reibung reduziert und viele Stunden anhalt. Schnelltrocknend. Ideal fiir Gasdusen auch im automatisierten
Bereich.

-~
Sprithdose, 0,51 758063 1 Stiick =

|

FE-Spray
Farbeindringprifmittel zum Erkennen von Rissen und Poren, zu zerstorungsfreien Priifung von metall

SET Farbeindringpriifung

Beinhaltet: Reiniger, Eindringmittel und Entwickler 600581 L=
Reiniger, 0,41 Dose 600584 3 Stiick
Eindringmittel, rot 0,41Dose 600583 3 Stiick
Entwickler, weil 0,51Dose 600582 3 Stiick

Calor Stop Gel

Warmeaufnehmendes Hitzeschutz-Gel flr Schweil3- und Lotarbeiten. Zum Einsprithen aller zu schiitzenden
Flachen und Teilen, die wasserbestandig sind. Flr Metalle, Kunststoff, Messing, Kupfer, Holz, Farbe, Papier, Glas,

|
A

. . - -
Beton, Naturstein, Email und Acryl. HE
Calor Stop Gel, 1,01 753805 6 Stiick £2

Leckage-Priifspray

Ist ein Priifspray zum Auffinden undichter Stellen bei Gas- und Druckluft. Mit Leckage-Priifspray werden undichte
Stellen an Behaltern, Rohrleitungen, Schlauchen, Verschraubungen, Schweilnahten, Flanschverbindungen und
Armaturen aufgespirt.

Leckage-Priifspray, 0,5 600476 12 Stiick

Schmiermittel

Entfernt Rost und Ablagerungen aller Art und ermdglicht die Wiederverwendung von Bolzen und
Gewindestangen. Darlber hinaus hinterlasst es einen dinnen Schmierfilm, der einen dauerhaften
Korrosionsschutz bietet und die spatere Demontage fordert.

Reinigungsspray, 0,41 657506 12 Stiick
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Schweifler-Schutzkleidung

AN

SchweiBerjacke*), naturfarben,

el mit Stehkragen und verdeckter Knopfleiste
. ) Il,‘ “ GroRe M (50—52) 390207
! / ' | GréRel (54—56) 390209
* t , GroRe XL (58—60) 390210
"'f--x‘_ 4| A GréBe XXL (62—64) 762406
GroRe XXXL (66—68) 762802
\
2
390247 60x70cm
Chromspaltleder
390246 100x80 cm
390249 60x 70 cm

Vollrindleder
390248 100x80cm
e Armelschon er*), naturfarben ESC Verpackungseinheit
e

- _q‘ Chromspaltleder 390251 1Paar
Chromnarbenleder 390250 1Paar
SchweiBergamaschen*), naturfarben
A
&= Chromspaltleder mit Schnalle 390252 1Paar

Hitzehandschutz

Hochhitzefester Handschutz. Rindspaltleder mit aluminisiertem PFR Schutz zur besseren Hitzereflektion - Material:
zertifiziert nach EN 532, TUV 744-800515/25, vernaht mit KEVLAR® Garn.

200x150 mm 755846 1Paar

*) Lieferbar auf Anfrage, Lieferzeit ca. 3 Wochen
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SchweifSer-Schutzkleidung

Verpackungs-
Handschuh WIG ESC

Montage-/SchweiBerhandschuh mit gutem Trage-
komfort fiir feine Schweil- und Létarbeiten, u.a. WIG-
Schweilen.

+  Material: Ziegennappaleder mit Spaltlederstulpe,
Fliigeldaumen — TOV GS Schadstoff gepriift

. Fingerbeweglichkeit: Leistungsstufe 5

+  Wasserdampfdurchlassigkeit: 18,6mg/cm*h, pH-
Hautneutral

. Lange:30—36.cm
. EN Norm: EN 388, EN 420, EN 12477

Vorteile g D’:ﬂ U
Hoher Tragekomfort - Sehr gutes Tastgefiihl - Gutes Warmeverhalten - Gute

390050 5 Paar

Griffeigenschaften - Ergonomische Passform - Atmungsaktiv EN 388 EM 420 EN 12477
\ 7
Handschuh Ultra WIG ik
. -:\ W, | W
Der neue leichte SchweiRerhandschuh! 763947 1p A 5 7
+  Material: Top-Ziegennappaleder sowie Spaltleder- (GroRe 9) aar /

stulpe und Gummizug im Oberteil fiir die perfekte
Passform, Schadstoff gepriift, pH-Hautneutral

. Lange:30—33cm 763948
< ENNorm:EN 388, EN 420, EN 407 (GroRe 10)

COE—— () (3 (§)

Hoher Tragekomfort - Sehr gutes Tastgefiihl - Gutes Warmeverhalten - pH-Hautneutral -
Gute Griffeigenschaften - Ergonomische Passform - Atmungsaktiv
/

Handschuh MAG

Der leichte SchweiBerhandschuh!

+  Material: Qualitats-Rindnarben/- Spaltleder, Stulpe
aus widerstandfahigem Spaltleder, TUV GS Schad-

1Paar

EN 388 EM 420 EN 12477

stoff gepriift
. Fingerbeweglichkeit: Leistungsstufe 5 390051 5 Paar
+  Wasserdampfdurchlassigkeit: 13,1mg/cm?h, pH-

Hautneutral

+ lange:32-37cm
. EN Norm: EN 388, EN 420, EN 12477

CrE () () (¢

Guter Tragekomfort - Krdftiges und robustes Leder - Gutes Warmeverhalten - Gute
Griffeigenschaften - Sehr hohe WeiterreiRfestigkeit - Hohe Durchstichfestigkeit EM 328 EN 420 N 12477

Standardpriifungen erfolgen nach folgenden Normen:

Gl

EN 388 Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken
@ EN 407 Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken (Hitze und/oder Feuer)
EE] EN 420 Allgemeine Anforderungen fiir Handschuhe

Fraam

&

EN 12477 SchweiBerschutzhandschuhe

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Schweifler-Schutzkleidung

Verpackungs-

\\\& 4 ,.,/f'/ 4 Der Referenz-Handschuh fiir das MIG-SchweilRen!
- / e Material:  besonders  hochwertiges  Spalt-
- ,',,47 4 leder; Verstarkung der Handfliche und des
s % Daumens mit Spaltleder; Verstarkung al-
ler Ndhte in der Handfliche und an den Fin- 307017 1 Paar
gern; Handriicken aus einem Stiick ohne Naht;
Stulpe aus Spaltleder.

+ lange:34cm
. EN Norm: EN 388, EN 420, EN 12477
Vorteile

'E [ l ] 'E Guter Tragekomfort - Gutes Warmeverhalten - Gute Griffeigenschaften - Kraftiges Leder -

EN 388 EN 420 EM 2T Atmungsaktiv

\

Handschuh TOP MIG -

Fiir SchweiBarbeiten mit gleichzeitigem Schutz vor

) - o 758355
Schnitten, Nasse und Olen. (GroRe 10) 1Paar
»  Material: Der Handschuh hat eine eingearbeitete

Kevlar-/ Baumwoll-Jersey-Schicht, ist 61- und was-

serabweisend behandelt und ideal fiir den Einsatz

in AulRenbereichen. 758356

. 1Paar

+  Linge:36cm (GroBe 11)

. EN Norm: EN 388, EN 420, EN 12477

Hoher Tragekomfort - Sehr gutes Tastgefiihl - Gutes Warmeverhalten - pH-Hautneutral -
Gute Griffeigenschaften - Ergonomische Passform - Atmungsaktiv

EN 388 EM 420 EN 12477

\

Hitzeschutzhandschuh bis 200 °C

Der hitzebestandige SchweiRerhandschuh!

+ lIsolierter 5-Finger-Handschuh aus Sebatanleder
mit Kevlargarn.

«  Kontakthitze bis 200 °C
+ Llange:35cm
. EN Norm: EN 388, EN 407, EN 420

Guter Tragekomfort - Gute Standzeiten - Lange Stulpe schiitzt vor SchweiBperlen -
Hitzebestandig - Gute Griffeigenschaften - Kraftiges Leder - Gutes Warmeverhalten -
Atmungsaktives Leder

Hitzeschutzhandschuh bis 1.000 °C Strahlungshitze

Der hitzebestidndige Schweilerhandschuh auch gegen
Strahlungshitze!

305461 1 Paar

. 5-Finger-Handschuh Leder, Alu, mit einfacher Stul-
pe, ohne Futter.

«  Bis 250 °C Kontakthitze und 1.000 °C Strahlungs-
hitze.

. Lange: 35cm
«  ENNorm:EN 388,EN 407, EN 420

\%‘j K&) @ Guter Tragekomfort - Gute Standzeiten - Lange Stulpe schiitzt vor SchweiBperlen -

Hitzebestandig bei Einwirkung von Strahlungshitze - Gute Griffeigenschaften - Kraftiges
EM 388 EN 407 EN 420 Leder - Gutes Warmeverhalten - Hohe WeiterreiRfestigkeit - Sehr hohe Durchstichfestigkeit
- Atmungsaktives Leder

305462 1Paar
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Werkzeuge

Stahldrahtbiirste

aus rostfreiem CrNi-Draht 1.4301, @ 0,30 mm, gewellt, 2-reihig oder 4-reihig.

V2A, 2-reihig 390142 5 Stiick lmu[t“
V2A, 4-reihig 390040 5 Stiick :
Stahldrahtbiirste, @ 0,35 mm Stahl, 3-reihig 390260 1 Stiick
/
KehInahtbiirste
aus rostfreiem CrNi-Draht 1.4301, @ 0,35 mm, glatt, 3-reihig.
V2A, 3-reihig 390039 1 Stiick
\ /
Schlackenhammer
Ganzstahl, griin, Gewicht 450 g, Griff @ 28 mm, Ovalrohr 390140 1 Stiick
Ganzstahl, Kunststoffgriff, Gewicht 470 g, Griff @ 28 mm 390141 1 Stiick
Cr-Stahl, Gewicht 420 g, Griff @ 28 mm (o. Abb.) 390143 1 Stilick
/

Kombischliissel
ein Werzeug mit vielen Funktionen.

Kombischliissel 302622 1 Stiick

/
Lotwasserpinsel

mit Blechschaft und Naturborsten.
Pinselbreite: 14 mm. Gesamtlange: 140 mm. Sichtbare Borstenldange: 26 mm.

Lotwasserpinsel 705773 1 Stiick
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Die leistungsstarken
Autogenkomponenten

Castolin Brenner 1450

Der Brenner 14530 ist ein professioneller Lotbrenner
mit Piezoelektrischer Zundung. Der Brenner wurde
speziell fur die Verwendung in allen Positionen entwickelt.
Die Brennerflamme ist Uber ein Regulierventil stufenlos
einstellbar. Mit einer Gaskartusche konnen sie ungefahr
1,5 Stunden arbeiten.

B Extrem leicht und handlich

Einfache Handhabung

Kein hantieren mit Schlauch erforderlich

Exzellente Regulierbarkeit der Flamme

Hervorragend fur das Loten in allen Positionen geeignet

Produktbezeichnung e Verpackungseinheit
Brenner-Set Castolin 1450 600236 4 stiick
Brennerkopf Castolin 1450 752784 1 Stiick

Einweg-Kartusche mitleistungsstarkem

Gasgemisch auf Butanbasis, 800 ml (167 g) 600069 LeRtick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Die leistungsstarken
Autogenkomponenten

Brenner CT27

DerGT27 isteinneuer Hochleistungsbrenner, der fur

alle professionellen Lotarbeiten im Handwerksbereich
eingesetzt werden kann.

Der Tausch der Brennerduse ist einfach zu handhaben und

ermoglicht unterschiedliche Flammstarken. Das integrierte

Druckregelventil sorgt fur einen konstanten Gasdurchfluss.
Der Brenner verfugt iber eine Fixierungsmaoglichkeitder Flamme

fur Dauerbetrieb und einen Gasregelknopf.

Erhaltlich in 3 verschiedenen Varianten:

Kit Bronnor GTz7_[M KkincTkz7 |

\ T~ \ Ty
1 Fine Flar“ Fine Flah
e — —
Cyclone Flame g Cyclon%
3 3
Super Cyclone Flahe Super Cyclone Flame
r— CASTOLIN BRENNER CT (K)27
_ Kit Brenner CT(K)27
Reguliermaglichkeiten - -
seschreibung | K Brenner G127 |KHGTKZ7  |WiBoxGikzz |
. 1Brenner CT27 e 1 Br"enner CT27 e 1 Br"enner CT27
Inhalt . 3 Diisen e 1Duse « 3 Dusen
o 1Kartusche GAS\\Pro  + 2 Kartuschen GAS\\Pro
ESC 757730 757779 757780
PIEZO Verpackungs- 1 Stiick 1 Stiick 1Stiick

einheit

Ersatzkartusche GAS\\Pro ESC Verpackungseinheit

Castolin GAS\\Pro, 1.000ml 757038 12 Stiick

Minimum Brenndauer einer Kartusche | = 2 Stunden

Flammentemperatur =2.100°C

Gewicht des Brenners 400g

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




Die leistungsstarken
Autogenkomponenten

Kit 4000 Flex Pro

DasKIT 4000 Flex Prao istfuralle Lotprozesse mit
Flamme geeignet: fur kleine und grofée Rohre, beliebiger
Starke. Die Kombination aus Flamme, Duisen und Gasfluss
ermoglicht auBergewohnliche Warmeergebnisse.

Ein Druckregler mit integriertem Flammenruckschlagventil
bietet maximalen Schutz fur Bediener und Ausrustung. Durch
das geringe Gewicht lasst sich das Kit 4000 FLEX PRO bequem
transportieren.

® Flammtemperatur uber 3.100° C

® Verbrauch (bei 100 1/h Diise):
Sauerstoff: 1 Stunde
GAS\\Pro: 6 Stunde

® Ergonomische Handhabung

® Einzigartiges Verbindungssystem zwischen
Leitungen und SchweiRbrenner

® ] Sauerstoffregler mit Riickschlag- und
Flammsperrventil, sowie Manometer zur
Kontrolle des Flaschenfiillstandes

® Patentierte Transport- und Flaschenhalterung

B Flaschen sind leicht austauschbar

4000 Flex Pro ESC Verpackungseinheit

1 Sauerstoffflasche 930 ml, 110 bar

1 Gaskartusche GAS\\Pro (1000 ml)

2 Druckregulatoren

(Sauerstoff: 160 bar / GAS\\Pro: 2.5 bar)
1 x Brenner mit Regelventilen

1 x Stern (4 Diisen von 63 bis 100 - 250 - 315 1/h) +
1 x Duse (1601/h)

2 m getrennte Schlauche: Brenngas und
Sauerstoff

Transport- und Flaschenhalterung

1 Paar Schutzbrille + 1 Gasanziinder +

1 Montageschliissel

GAS\\Pro-
Ersatzkartuschen, 1.000ml

663033 1 Stiick

757038 12 Stiick

Sauerstoffflasche, 930ml - 110 bar 600826 12 Stuick

Stdrker, mit Castolin Eutectic 35
www.castolin.com



Die leistungsstarken
Autogenkomponenten

Fiir jede Lotaufgabe die richtige Losung

MiniMax

® Vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten beim
Schweilden, Loten und Warmen

= |deal fur die Bearbeitung von Kleinteilen,
bei denen die Erwarmung 6rtlich begrenzt
werden muss

® Breites Leistungsspektrum durch das viel-
faltige Sortiment an Dusenzubehor

® |eicht, bedienungsfreundlich und dadurch
besonders sicher

® Acetylen- und Propanausfithrungen erhaltlich

Der MiniMax ist ein besonders Mit seinem umfangreichen Sortiment von Einsatzen
leichter Brenner zum Schweillen, bietet der MiniMax eine maximale Anwendungsbreite.
Loten und Warmen. Er eignet sich
speziell fur kleinere Arbeiten — dank
der breiten Auswahl an Nadel-, Micro-
und Gabeleinsatzen in verschiedenen
Grofen.

Der Brenner kann mit allen gangigen technischen
Gasen Dbetrieben werden. Dank seiner auRerst
kompakten Bauweise lasst er sich auch bei Arbeiten an
schwer zuganglichen Stellen einsetzen.

Das Mischen von Brenngas und Sauerstoff in einem
Unterdrucksystem gewahrleistet die grofitmogliche
Sicherheit.

Durch sein  minimales Gewicht st
dieser Brenner besonders komfortabel
zu bedienen. Er bietet mehr Sicherheit
und ist leistungsfahiger, weil die Wdrme
konzentrierter auf die zu bearbeitende Stelle
gebracht werden kann.

Garnituren, Einsatze und Zubehor

Die Kunststoffkassette enthalt:

MiniMax-Garnitur,

810001 HA 1 Griffstiick* mit Schlauchen und 5 Einsatzen der Grof3e 00 bis 3. Anschliisse DIN Ox
G 1/4"RH, Ac G 3/8" LH. Brenngase: Acetylen und Wasserstoff.
MiniMax-Garnitur Die Kunststoffkassette enthalt:
810002 PMYE ? 1 Griffstiick* mit Schlduchen und 5 Einsdtzen der GréRe 00 bis 3. Anschliisse DIN Ox
G1/4” RH, Ac G 3/8” LH. Brenngase: Propan, Methan und MAP-Gas.
810005 Micro-Einsatz, Garnitur bestehend aus: abgewinkelten Micro-Einsiatzen Gréf3e 2 und 3
HA mit Injektor. Acetylenverbrauch 6-151/h.
810006 Micro-Einsatz, Garnitur bestehend aus: abgewinkelten Micro-Einsdtzen GroRe 4 und 5
PMYF mit Injektor. Acetylenverbrauch 3—81/h.
810007 Nadeleinsatz- Bestehend aus Nadeleinsdtzen G2, G3, G4 und Injektor. Geeignet fiir Propan,
Garnitur, PMYF Wasserstoff Methan und MAP-Gase (Achtung: kein Acetylen!).
870416 Magnet- Magnethalter zur komfortablen Ablage des Brenners;
Tischbrennerhalter enthdlt 7 nummerierte Magazinbohrungen fiir alle Einsatztypen.

*Leichtes Griffstiick mit V-férmigen Ventilen. 120 mm lang mit 16-mm-Griffbereich, Schlauchanschliisse fiir 3,2 mm, 90 g.
Hinweis: HA — Einsatze fiir schnell verbrennende Gase wie Acetylen und Wasserstoff.
PMYF — Einsdtze fiirlangsam verbrennende Gase wie Propan, Methan und MAP-Gas.

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Einsitze fiir Acetylen und Wasserstoff (HA-Garnitur, ESC: 810001)

Schwei’- | Sauerstoff- | Acetylen- Wasser- | Sauerstoff- | Acetylen-
ESC bereich druck druck stoffdruck | verbrauch | verbrauch
(mm) (bar) (bar) (bar) (1/h) (1/h)
810373 0 0,2-0,5 0,5-2,5 >0,2 >0,5 28-72 28-72
711292 1 0,5-1,0 0,5-2,5 >0,2 >0,5 58-150 58-150
810375 2 1,0-2,0 1,0-2,5 >0,2 >0,5 155-285 155-285
810376 3 2,0-4,0 1,0-3,0 >0,2 >0,5 215-440 215-440
\
Einsatze fiir Propan, Methan und MAP-Gas (PMYF-Garnitur, ESC: 810002)
Sauerstoff- Methan- Sauerstoff- Propan- MAP-
druck druck verbrauch verbrauch verbrauch
(bar) (bar) (I/h) (I/h) (1/h)
00 0,5-2,5 >0,2 0,5-1,0 20-55 6-13 20-55
0 0,5-2,5 >0,2 0,5-1,5 28-72 8-20 28-72
1 0,5-2,5 >0,2 1,0-2,0 58-150 16—-41 58-150
2 1,0-2,5 >0,2 1,0-2,5 155-285 42-77 155-285
3 1,0-3,0 >0,2 1,0-3,0 215-440 58-119 215-440

Micro-Einsatz-Garnitur HA, (ESC: 810005) bestehend aus:

Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Acetylen-

Wasserstoff-

GroRe druck druck verbrauch verbrauch verbrauch
(bar) (bar) (/h) (1/h) (1/h)
Injektor
2 0,2-0,5 >0,5 6-19 6-19 17-25
3 0,5-1,5 >0,5 9-15 9-15 15-42

Micro-Einsatz-Garnitur PMYF, (ESC: 810006) bestehend aus:

Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Propan- MAP- Methan-
Grolle druck druck verbrauch verbrauch verbrauch verbrauch
(bar) (bar) (1/h) (1/h) (1/h) (1/h)
Injektor
4 1,0-2,5 >0,5 12-21 3—-6 4-18 18-13
5 2,0-4,0 >0,5 18-30 5-8 6-11 11-19

Nadeleinsatz-Garnitur H/PMYF, (ESC: 810007) bestehend aus:

Sauerstoff- | Brenngas- | Sauerstoff- | Propan- MAP- Methan-
GréRe druck druck verbrauch | verbrauch | verbrauch | verbrauch
(bar) (bar) (1/h) (1/h) (1/n) (1/h)
Injektor
2 0,5-1,5 >1 9-15 2,5—-4,0 3,3—4,6 5,6—9,4
3 0,5-2,0 >0,5 9-21 2,5-5,6 3,3-7,8 5,6—13,1
4 0,5-3,0 >0,5 9-24 2,5-6,4 3,3-8,9 5,6—15,0

Ringbrenner mit Einfadel6ffnung A:

Inmen @ [mm] / Einfadel- ..
m Anz. Bohrungen Sffung [mm] Gesamtlange [mm] O,-Verbrauch [1/h]
30 171 305

711315 2
711316 3

36/5

55/7 30 191

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Wasser-
stoffver-
brauch

(1/h)

25-50
25-67
25-75

Wasser-
stoffver-
brauch
(1/h)
72-200
161-420
431-792

597-1220

Methan-
verbrauch
(1/h)
1524
21-41
43-95
115211
159—-326

Gewicht
(9)

18
4,5
45

Gewicht
(9)

18
45
45

Gewicht
()}

18
2
2
2

485
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Die leistungsstarken
Autogenkomponenten

Eine leichte, sehr robuste Schweil3-,
Lot-, Warm- und Schneidgarnitur fur
den professionellen Gebrauch.

ProfiMax wird in einer kompakten
Kunststoffkassette geliefert, damit Sie
alle wertvollen Gerate und Zubehorteile
gut geschutzt an einem Ort aufbewahren
konnen. Das ergonomisch gestaltete
Criffstlick aus nahezu unverwustlichem
Kunststoff erhoht Sicherheit und
Arbeitsleistung. Parallel angeordnete
Gasregelventile erlauben das einfache Einstellen
des Gasdurchflusses. Monoblockventile,
robuste  Konstruktion sowie ein  groRer
Stromungsquerschnitt maximieren die Sicherheit
und Lebensdauer dieses aulergewodhnlichen
Arbeitsgerats.

ProfiMax-Zubehor zum Loten, Schweilen und
Warmen ermdglicht die Durchfithrung einer Vielzahl
verschiedener Arbeiten mit nur einem Griffstiick.

Alles, was Sie zum Schweil3en, Loten,
Warmen und Schneiden brauchen

ProfiMax

= Acetylen und Propan als Brenngas
zum Schneiden verwendbar

® VerschleiRfeste Monoblockventile fiir hohe
Gasdurchflisse und prazise Einstellung

® Ergonomischer Handgriff fur komfortables,
sicheres Arbeiten

® Moderne, technisch ausgereifte Konstruktion
® Robuste, einfache Bauweise

Die Basisgarnitur besteht aus 3 L6t-/Schweilleinsatzen
fur Werkstiicke von 1- 6 mm Dicke. Weitere
Dusengroflen und -typen sind auf Wunsch lieferbar.

Das ProfiMax-Programm zum  Brennschneiden
beginnt mit dem Federhebel-Schneideinsatz und
2 gasemischenden ANME-Schneiddiisen (ANME =
Acetylen oder Wasserstoff als Brenngas). Hiermit
konnen Sie Werkstuckdicken von 3 =75 mm bearbeiten.

Ein komplettes Sortiment passender Dusen als
Zubehor erweitert den Schneidbereich bis auf 300 mm.
AuRerdem kann ein Standard-Sortiment von PNME-
Propandusen mit Erdgas und MAPP-Gasen eingesetzt
werden.

Ausflhrliche Angaben zu Brenngasen, Gasverbrauch
und Schneidleistung finden Sie in der separaten
Produktinformation tber Schneiddusen.

ProfiMax Garnitur

810009 fiir Acetylen

ProfiMax Lot- und Schneidgarnitur, geliefert in einer soliden Kunststoffkassette.

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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ProfiMax-Garnitur bestehend aus:

ESC

711327

711332

810206

810207

810208

830002
830003

Bezeichnung

Brennergriffstiick

Schneideinsatz

SchweiR-/Lot-/
Warmeinsatz 2

SchweiR-/Lot-/
Warmeinsatz 3

SchweiR-/ Lot-/
Warmeinsatz 4

Schneiddiise

Schneiddiise 1/16

AN

Beschreibung

Handgriff mit farbcodierten Monoblock-Ventilen in Parallelanordnung. Schlauch-
anschliisse Ox G 1/4" RH, Ac G 3/8" LH. Ergonomische, leichte Ausfithrung mit Hand-
griff aus widerstandsfahigem Kunststoff fiir hochsten Arbeitskomfort.

Federhebel-Schneideinsatz zur Verwendung mit gasemischenden Diisen,
die fiir Acetylen, Wasserstoff oder Propan, MAP- und Erdgas geeignet sind.
Fiir Schneidbereiche von 3—300mm.

Gehdammerte SchweilRdiisen-Austrittsbohrungen garantieren weiche, scharf abge-
grenzte Primar-Flammenkegel. Fiir Werkstiicke von 1-2 mm Dicke. Nur Acetylen.

Gehammerte SchweilRdiisen-Austrittsbohrungen garantieren weiche, scharf abge-
grenzte Primar-Flammenkegel. Fiir Werkstiicke von 2—4 mm Dicke. Nur Acetylen.

Gehammerte Schweildiisen-Austrittsbohrungen garantieren weiche, scharf ab-
gegrenzte Primar-Flammenkegel. Fiir Werkstiicke von 4—6 mm Dicke. Nur Acetylen.

3/64 ANME Standard-Acetylen-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 6—20 mm Dicke. /

ANME Standard-Acetylen-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 20—75 mm Dicke.

\(

Standardzubehor — erweitert die Moglichkeiten Ihres Brenners.

810187

711827

711338

711339

711353
711354
711356
711357

SchweiReinsatz 2

SchweiReinsatz 3
SchweiR-/ Lot-/
Warmeinsatz 5

SchweiR-/ Lot-/
Warmeinsatz 6

Warmeinsatz 6
Warmeinsatz 8
Warmeinsatz 8

Warmeinsatz 10

RohrschweilReinsatz, biegbar fiir Werkstiicke von 1-2 mm Dicke. Nur Acetylen.
0,-Verbrauch [1/h] 260

Rohrschweilleinsatz, biegbar fiir Werkstiicke von 2-4 mm Dicke. Nur Acetylen.
0,-Verbrauch [1/h] 315

Gehdammerte SchweilRdiisen-Austrittsbohrungen garantieren weiche, scharf abge-
grenzte Primar-Flammenkegel. Fiir Werkstiicke von 6—9 mm Dicke. Nur Acetylen.

Gehdammerte SchweilRdiisen-Austrittsbohrungen garantieren weiche, scharf abge-
grenzte Primar-Flammenkegel. Fiir Werkstiicke von 9—14 mm Dicke. Nur Acetylen.

mit Mehrloch-Warmdiise O,-Verbrauch [1/h] 1.200—2.100. Nur Acetylen.
mit Mehrloch-Warmdiise O,-Verbrauch [1/h] 2.300—4.000. Nur Acetylen.
mit Mehrloch-Warmdiise O,-Verbrauch [1/h] 2.000—-6.100. Nur Propan.
mit Mehrloch-Warmdiise O,-Verbrauch [1/h] 2.200-5.500. Nur Propan.

Standardzubehor — erweitert die Moglichkeiten Ihres Brenners.

830004
830005

830008

830009
830010
830011
830012
810010
810011
810013

Schneiddiise 5/64
Schneiddiise 3/32

Schneiddiise 1/32

Schneiddiise 3/64
Schneiddiise 1/16
Schneiddiise 5/64
Schneiddiise 3/32
Brennerwagen
Rundfiihrung

Diisenreiniger

ANME Standard-Acetylen-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 75—125 mm Dicke.
ANME Standard-Acetylen-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 125-175 mm Dicke.

PNME Standard-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 3—6 mm Dicke fiir Propan, Methan
oder MAP-Gas.

PNME Standard-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 6—20 mm Dicke.
PNME Standard-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 20—75 mm Dicke.
PNME Standard-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 75—-125 mm Dicke.
PNME Standard-Schneiddiise fiir Werkstiicke von 125—175 mm Dicke.
Schneidbrennerwagen zum Fiihren von geraden Schnitten.
Rundfiithrung fiir Kreisschnitte mit Radius 140-800 mm

Satz Dlisenreiniger.
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Der  XuperCut wird zum
Brennschneiden bis zu einer
Werkstlickdicke von 300 mm und
zum Fugenhobeln eingesetzt. Die
Ventilanordnung vor dem Griffbereich
gewadhrleistet  Sicherheit fur den
Anwender; die Monoblock-Ventile
ermoglichen eine exakte Regelung der
Gasmenge.

Die Dreiecksanordnung der Edelstahl-
Gasrohre garantiert hochste Stabilitat und
Langlebigkeit.  Die  Federhebelbetatigung
optimiert Arbeitsleistung und Sicherheit,
da sie die Handhabung vereinfacht und die
Bedienungsfreundlichkeit erhoht.

Die ANME!- und PNME?-Baureihen gasmischender

820001 XuperCut-Brenner

Brennschneiden und Fugenhobeln

XuperCut

® Brennschneiden bis 300 mm Werksttickdicke

® Ventilanordnung vor dem Griffbereich fir
hochste Anwendersicherheit

® Geeignet fur Acetylen und Propan

B Umfassendes Sortiment an international
genormten Dusen

® Spezielle Brennerrohrkonstruktion fur
maximale Sicherheit und Standzeit

Dusen werden fur XuperCut Brennschneider und
ProfiMax-Schneideinsatz eingesetzt.

Die Baureihe ANME besteht aus einteiligen Dusen, die
das Mischen der Gase mit 6 getrennten, in die Duse
integrierten Injektoren bewerkstelligen. Die PNME-
Reihe umfasst zweiteilige Dusen mit 3 getrennten
integrierten Injektoren.

Das Brenngas/Sauerstoff-Gemisch wird Uber einen
Ringspalt zwischen Schneiddliise und Heizkappe
transportiert. Das Mischprinzip dieser beiden Aus-
fuhrungen ist in der Autogentechnik die sicherste
Methode zum Vermischen von Brenngasen mit
Sauerstoff da im Innern der Schneidbrenner bzw.
Schneidkopfe keine brennbaren Gase entstehen. Zudem
sind diese Ausfiithrungen 100% ruckschlagsicher.

Spezial-Schneidbrenner mit 95°-Brennerkopf, Federhebelbetdtigung, Ventil-
anordnung vor dem Griffbereich, 480 mm Lange. DIN Ox G 1/4" RH, Ac G 3/8" LH.

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




Die leistungsstarken
Autogenkomponenten

Spezial-Schneidbrenner mit 95°-Brennerkopf, Federhebelbetdtigung, Ventil-

AN

820001 XuperCut-Brenner anordnung vor dem Griffbereich, 480 mm Lange. DIN Ox G 1/4" RH, Ac G 3/8" LH.
830005 Schneiddiise 3/32 ANME* Standard-Schneiddiise

flir Werkstiicke von 125—175 mm Dicke.

e 7/64 ANME* Standard-Schneiddiise
BT Sl fiir Werkstiicke von 175—225 mm Dicke. /

1/8 ANME! Standard-Schneiddiise

EU SdmEEEes flir Werkstiicke von 225-300 mm Dicke.
e 1/32 PNME? Standard-Schneiddiise
LT Stilislcaite fiir Werkstticke von 3—6 mm Dicke fiir Propan, Methan oder MAPP-Gas.
e 3/64 PNME? Standard-Schneiddiise
Sl Stz di flir Werkstiicke von 6—20 mm Dicke.
o 1/16 PNME? Standard-Schneiddiise
830010 SeimEEE e fiir Werkstiicke von 20—75 mm Dicke.
e 5/64 PNME? Standard-Schneiddiise
el >chneiddiise flir Werkstiicke von 75—125 mm Dicke.
e 3/32 PNME? Standard-Schneiddiise
e R flir Werkstiicke von 125175 mm Dicke.
e 7/64 PNME? Standard-Schneiddiise
830013 SdmEEElee fiir Werkstiicke von 175—-225 mm Dicke.
810012 Brennerwagen Schneidbrennerwagen zum Fithren von geraden Schnitten.
810011 Rundfithrung Rundfiihrung fiir Kreisschnitte mit Radius 140—-800 mm.
810013 Diisenreiniger Satz Diisenreinigungsnadeln.
851212 Druckschraube Druckschraube, @ 15,3, M22 x 1,5, fiir Standarddtise.
820009 Druckschraube Druckschraube, @ 16,3, M22 x 1,5, fiir gasmischende Fugenhobeldiise.

1) ANME-Diisen fiir die Brenngase Acetylen und Wasserstoff.

2) PNME-Diisen fiir langsam verbrennende Gase wie Propan, Methan oder MAPP-Gas.
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Acetylen-Sauerstoff-Brenner zum Vorwadrmen
und Einschmelzen von Beschichtungen

CastoFuse®

Schnellverschlussventil zum Unterbrechen der
Sauerstoff- und Brenngaszufuhr, Neueinstellung
der Ventile bei weiterem Arbeitsvorgang nicht er-
forderlich

® Leistungsfahige Monoblock-Ventile ermdéglichen hohe
Durchflussmengen und prazise Einstellung der Gase

® Einfache Bedienung durch ergonomisches Design
® Hohe Betriebssicherheit durch groRen Querschnitt

® Kompletter Satz verschiedener Brennereinsatze,
passend fur jede Vorwarm- und Einschmelzaufgabe

Der Vorteil der lokalen Erwarmung mit dem GastoFuse®-Brenner
gegenuber der Ofenvorwarmung liegt auf der Hand. Das lokale Vorwarmen und

Einschmelzen verhindert die Ausbreitung der Warme in das ubrige Werkstuck, die

Umgebung und die Ofenwande.

Mit CastoFuse® gelangt die Warme gezielt dorthin, wo sie benotigt wird. Aullerdem

ist nur eine kleine Investition erforderlich.

P

/
[
i
i
§
/
|

Produktbezeichnung ESC

KIT CastoFuse, komplett bestehend aus:
Griffstiick
CastoFuse-Brenner 20 290020
CastoFuse-Brenner 30
CastoFuse-Brenner 40

Technische Daten

TechmischeDaten
L B N S N TR
CastoFuse-Brenner

0,75-1,1 m¥/h 1,2—1,7 m¥/h 2,3-3,3m/h 4,5—6,1 m3/h
0,7—1,0m3/h 1,1-15m3/h 2,1-3,0m3/h 4,1-5,5m3/h
115 kW 20kw s0kw T0kw

bendtigte 50-L- 1 5 4 8 oder stationares
Acetylenflasche(n) Entnahmesysytem
270mm 320mm 590mm 670mm

Andere Lingen auf Anfrage erhdltlich
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Ersetzen Sie Ihre Gasflaschen durch Wasser
Eine saubere Flamme aus Wasser und Strom

Castolin dyomix® OHM 2.4.

® Mobiler, intelligenter, sicherer Gaserzeuger mit
innovativer Dyomix® Technologie

® Ergonomisch, handlicher Brenner
® Hochleistungsflamme

® Sauberes Brenngas

Mit CleanTech dyomix® lasst sich Wasser auf einfache Weise in seine
gasformigen Bestandteile Sauerstoffund Wasserstoff zerlegen. Die innovative
dyomix-Technologie erzeugt ein sofort einsetzbares Brenngas, das mit einer
sauberen, geruchsarmen Hochleistungsflamme verbrennt. Die Flamme ist Uber
2.500 °C heild und bestens geeignet fur die Anspruche professioneller Anwender,
die bei ihrer taglichen Arbeit einen Gasbrenner einsetzen und dabei unabhangig
von einer Gasversorgung sein wollen. Die umstandliche Gasbevorratung durch
Gasflaschen entfallt.

Die dyomix® Flamme eignet sich fur alle Flammlotaufgabenstellungen fur Weich- und
Hartlote.

Ein spezielle Schulung ist nicht erforderlich.

Technische Daten

ESC 765269

Wasserstoff-/Sauerstoff-Erzeugung

Betriebsdruck 1,4 bar

maximaler Durchfluss 5501/h Bezeichnung ESC
Betriebsdauer 1h

A AT e AutoFlam OH-Paket (mit Brenner, 1 pilotierten Diise

und 2x 1,5er Diisen, 5 m Schlauch, Schnellanschluss 765267
—mannlich, Schutzbrille, Gasanziinder)

Strom, Wasser und Additiv

Einphasen-Wechselstrom 230Vac—max11 A AutoFlam OH-Brenner e
Nennleistung 2 kW (Normal-Modus) (nur Brenner mit pilotierter Diise)

OH pilotierte Dii 765259
Maximalleistung 2,4 kW (Boost-Modus) priotierte Duse

Mono-dart-Diise 1,5 OH 765260
Verbrauch reines Wasser 0,25 1/h (Normal-Modus) ono-dart-ouse

Mono-dart-Diise 1,9 OH 765261
Additiv-Verbrauch 0,10 1/h (Normal-Modus) ono-dartbuse &,

. . " Ultrareines CASTOLIN H20 Wasser fiir OHM 2.4
Sicherheit und Konfirmitat (250-ml-Flasche) 765270
Schutzart IP21 CASTOLIN ADDITIV fiir OHM 2.4 T65271
Sicherheitskennzeichnung  CE (125-ml-Flasche)
Abmessungen und Gewicht U]trareiPes CASTOLIN H20 Wasser fiir OHM 2.4 765507
n . (5-1-Behdlter)

MaRe Gerat LxBxH in mm 395 x 360 x 960 CASTOLIN ADDITIV filr OHM 2.4 ressos
Gewicht 38kg (5-1-Behalter)
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Zubehor fiir die
AutogenschweifStechnik

/
r A

Sicherungsautomaten StopFlam N

Die Sicherungsautomaten der StopFlam-Baureihen 1 bis 3 werden nach EN 730 gefertigt und sind vom BAM
unter der Nr.09 D-1105 T zugelassen. Vier eingebaute Sicherungsstufen: Edelstahlfilter im Eingang,
integrierte Gasrucktrittventile, Flammensperren aus gesintertem Edelstahl und Nachbrandsperren zum
automatischen Absperren der Gaszufuhr, gewahrleisten hochste Sicherheit.

StopFlam 1 und 2 sind fur den Anschluss an Druckminderer zum Absichern von Einzelflaschen vorgesehen.
StopFlam 2 ist zusatzlich zur Sicherung auch mit einer Schnellkupplung inkl. Kupplungsstift ausgertstet.

StopFlam 3 wird in die e P
Schlauchleitung eingebaut und o, @ LR
bietet zusatzliche Sicherheit.

-
L% = [ e —
FastFlam-Schnellkupplungen vl \Eﬂ S -bﬁ’ s “j

(inkl. Kupplungsstift) sind auf e >
maoglichst einfache Handhabung an " - "f' 'a%
\ den Brenner-/ Schlauchanschliissen ausgelegt. =

Trotz dieser umfangreichen Sicherungs- % ) 3}. =g
mafknahmen und einfachen Handhabung
bieten diese Gerate auRerordentlich hohe Durchflussmengen-Werte bis zu 50 m?/h.

/

StopFlam 1

Gasrlicktrittssicherung mit Flammensperre und Gasriicktrittventil

Gl it (s
ESC Verp_acku:ngs- .\ e 07 *-1-_£
einheit ¥i = *

G3/8"LH/G3/8"LH Brenngas am Druckminderer 840001 1 Stiick
G1/4"RH/G1/4"RH Sauerstoff am Druckminderer 840002 1 Stiick
/

StopFlam 2

Garnitur Gasriicktrittssicherung mit Flammensperre und Gasriicktrittventil in Kombination
mit Schnellkupplung inkl. Kupplungsstift

G3/8"LH - coupl.- 8,0 mm Brenngas  am Druckminderer 840004 1 Stiick
G3/8"LH - coupl.- 6,3 mm Brenngas am Druckminderer 840005 1 Stiick
G1/4"RH - coupl.- 8,0 mm Sauerstoff am Druckminderer 840006 1 Stiick
G1/4"RH - coupl.- 6,3 mm Sauerstoff am Druckminderer 840007 1 Stiick

Kupplungsstifte, mit Tiille oder Gewinde

8,0 mm (D2), Tiille Brenngas  Kupplung/Schlauch 711482 1 Stiick

G3/8"LH (D4) AuBen-
gewinde (o. Abb.)

Brenngas  Kupplung/Schlauch 711483 1 Stiick

8,0 mm (D2), Tiille Sauerstoff  Kupplung/Schlauch 840096 1 Stiick ——
6,3 mm (D2), Tiille Sauerstoff  Kupplung/Schlauch ~ 711484 1 Stiick
G 1/4"RH (D4) AuBen- .
gewinde (0. Abb.) Sauerstoff  Kupplung/Schlauch 711485 1 Stiick
StopFlam 3
Gasriicktrittssicherung mit Flammensperre und Gasriicktrittventil fiir Einbau in Schlauchleitung
8,0mm / 8,0 mm Brenngas Schlauchleitung 840010 1 Stiick S —— ‘é"
6,3mm/ 6,3mm Brenngas Schlauchleitung 840011 1 Stiick - __-"_'
8,0mm/8,0 mm Sauerstoff  Schlauchleitung 840012 1 Stiick
6,3mm/6,3mm Sauerstoff  Schlauchleitung 840013 1 Stiick
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Zubehor fiir die
AutogenschweifStechnik

FastFlam

Garnitur Schnellkupplung mit Tiille inkl. Kupplungsstift, D1 mit Mutter.

8,0mm,G3/8"LH Brenngas am Brenner 840014 1 Stiick
= )}): % 6,3mm,G3/8"LH Brenngas am Brenner 840015 1 Stiick
8,0mm,G1/4"RH Sauerstoff am Brenner 840016 1 Stiick
6,3mm,G1/4"RH Sauerstoff am Brenner 840017 1 Stiick
\

Schnellkupplung, mit Gewindeanschluss, auBen DKG

aﬂ Ejli- G3/8"LH Brenngas  Schlauchleitung 711488 1 Stiick
- il

G1/4"RH Sauerstoff  Schlauchleitung 711489 1 Stiick /
\ __—
Kupplungsstift D1, mit Mutter
%- 6,3mm,G3/8"LH Brenngas am Brenner 840030 1 Stiick
6,3mm,G1/4"RH Sauerstoff am Brenner 840031 1 Stiick

Schlauchpaket OX / AC nach DIN EN ISO 3821

komplett montiert mit Schlauchanschliissen, sowie 1 Schlauchklemme pro Meter Schlauch.

Schlauchldnge Sauertoff G1/4“ Brenngas G3/8“LH - Verpackungseinheit

DN6x5 DN8x3,5 840311 1 Stiick
10m DN6x5 DN8x3,5 840312 1 Stiick
20m DN6Xx5 DN8x3,5 840313 1 Stiick
40m DN6Xx5 DN8x3,5 840314 1 Stiick
5m DN6Xx3,5 DN6Xx3,5 840315 1 Stiick
10m DN6x3,5 DN6x3,5 840316 1 Stiick
20m DN6Xx3,5 DN6x3,5 840317 1 Stiick
40m DN6Xx3,5 DN6x3,5 840318 1 Stiick

Sauerstoffschlauch nach DINEN SO 3821

DN 6,3 x 3,5 mm, fiir ProfiMax 711358 1 Meter

Brenngasschlauch nach DINEN 150 3821

Kennfarbe rot, Meterware ohne Verschraubung.

DN 3,2 x 1,8 mm, fiir MiniMax 711320 1 Meter

Kennfarbe blau, Meterware ohne Verschraubung.
DN 3,2 x 1,8 mm, fiir MiniMax 711319 1 Meter

DN 6,3 x 3,5 mm, fiir ProfiMax 711359 1 Meter

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Zwillings-Autogenschlauch Sauerstoff/Acetylen

nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe blau/rot, Meterware ohne Verschraubung.

DN 6,3 x 5 mm, fiir ProfiMax/XuperCut

840280 1 Meter
DN 9 x 3,5 mm, fiir ProfiMax/XuperCut
/
Schlauchklemme fiir Sauerstoff- und Brenngasschlauche.
Einohr-Schlauchklemme 6,8 mm, DN 3,2 x 1,8 mm 711321 1 Stiick |
Schlauchklemme 10-16 mm 711351 1 Stiick

/
\ Schlauchtiille PN 40, nach EN 560

Klemmzange C
zum Befestigen von Schlauchklemmen 890384 1 Stiick '

DN 3,2 G1/4“ MiniMax 851020 1 Stiick
DN 3,2 G3/8“ MiniMax 711348 1 Stiick
DN 6 G 1/4“ XuperCut/ProfiMax 851021 1 Stiick
DN 6 G3/8“ ProfiMax 850943 1 Stiick
DN 8 G3/8“ XuperCut/ProfiMax 850780 1 Stiick

Uberwurfmutter zu Schlauchtiille PN 40, nach EN 560

Abmessungen Schliisselweite ESC VPE

G1/4“RH 17 mm XuperCut/ProfiMax/MiniMax 711324 1 Stiick
G3/8“LH 19 mm XuperCut/ProfiMax/MiniMax 711325 1 Stiick
ASS-Schlauchklemme i
aus Kunststoff 2 x 16 mm, zum paarweisen Schlauchverbinden 840360 1 Stiick \_/k/ -
aus Kunststoff 2 x 13 mm, zum paarweisen Schlauchverbinden 840362 1 Stiick .
Flaschenkupplung fiir Acetylen
bestehend aus: Flaschenanschluss-Biigel, BAM-zugelassener Anschlussschlauch, BAM-zugelassener q
Block-Kugelhahn, Anschlussstiick fiir Flaschendruckminderer. e
zum Biindeln von 2 Flaschen 840036 1 Stiick -Q)\

zum Biindeln von 3 Flaschen 840038 1 Stiick
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Druckmind

fiir Sauerstoff fiir Acetylen fiir Propan
ESC 800001 800004 800007

Vordruck bis 200 bar 40 bar 40 bar
Arbeitsdruck max. 10 bar 1,5 bar 2,5bar
. G 3/4"RH (f), Biigel DIN, W 21,8 x1/14" LH (f),
Anschliisse G 1/4"RH (m) G 3/8"LH (m) G 3/8"LH (m)
Druckminderer Sauerstoff = Vordruck 300 bar / ESC 756162

3 Einstufig, mit Vordruckmanometern plus Arbeitsdruckmanometern

Druckminderer fiir Argon, Argon / Wasserstoff-Gemische

und Kohlendioxid? (o. Abb.)

Vordruck bis ESC

Einstufig 200 bar Gasdurchfluss max.161/min 800008
. ! 200 bar max.321/min 301669
mit Vordruckmanometer plus 300bar max. 201/mi
Durchflussmanometer . = 201 i 303753
300 bar Arbeitsdruck max. 10 bar 400122
. Einstufig, mit Vordruck-
(Z3) manometer plus Messglas 200 bar Gasdurchfluss max.161/min 305136
F— mit Schwebekorper
Einstufig, mit Vordruck-
manometer plus 2 Messglaser 200 bar Gasdurchfluss max.161/min 306650
mit Schwebekorper
Druckminderer Propan
Dichtung fiir alle Druckminderer (auf3er Acetylen), 10 Stiick 301686
Gummischutzkappen fiir Manometer, grau 800099
Gasverteilerstiick Argon / CO,, fiir 2 Gerdte 303024

A bis max. 97 /3% Wasserstoff-Anteil, Anschliisse: W 21.8 x 1/14“ (f), G 1/4" (m)

Druckminderer fiir Wasserstoff, Methan, Leuchtgas und Formiergas®

(0. Abb.)
2?tst/1c1)?cgjr’uckmanometer Tus 200 bar Arbeitsdruck max. 10 bar 400127
P 200 bar Gasdurchfluss max.201/min 305139
Durchflussmanometer

3 Anschluss: W 21.8 x 1/14" LH (f), G 3/8" LH (m)

Schutzgasschlauch PVC, mit Gewebe @ 5mm x 3mm, schwarz

1,5 mlang mit Anschliissen 1/4" 300693

b 1,0 m - Lénge wihlbar 303012
; Dazu passende Anschliisse und Schellen

= Uberwurfmutter 1/4" mit Schlauchtiille 301646

Klemme 1 OHR 13,3 mm mit Einlage 301029
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Pressluftdruckminderer-Sortiment ESC Verpackungseinheit

beinhaltet folgende Einzelteile: =
1 Pressluftdruckminderer mit Ol- und Wasserabscheider ..

1 Pressluftschlauch, 6 m, mit Anschliissen 3/8"und M 10 x 1, 205742 15tuck m
beide mit Konusdichtungen w

/

Gas-Durchflussmengenmesser

Messglas mit Schwebekorper
fiir WIG- und MIG / MAG-Schutzgasbrenner

/

Gassparer mit Ziindflamme und Sicherheitseinhangung
Automatische Unterbrechung der Gaszufuhr durch Einhdngen des Brenners in die Gabel und
automatische Freigabe der vollen Gaszufuhr bei Abnehmen des Brenners von der Gabel. r

[
302576 1 Stuck h

fiir Acetylen mit Ziindflamme und Sicherheitseinhdngung 751613 1 Stiick

fiir Propan, Methan und MAPP-Gas
mit Ziindflamme und Sicherheitseinhdngung

/

Gassparer mit elektrischer Ziindung

mit Tischstander und Schaltkasten mit Ein- / Aus-Taster, Ziindzeit-Einstellungsmoglichkeit und
veranderbarer Sauerstoff-Nachstromzeit. Fiir Acetylen, Propan, Methan, Mapp u.a.

711362 1 Stiick

fiir alle Brenngase mit elektrischer Ziindung (230 V, 50/60 Hz) 711363 1 Stiick

/

Gasanzunder

Piezoelektrischer Gasanziinder zur Ziindung von Autogenbrennern (bis 4001/ h).
(exKkl. 2 Batterien Typ AA)

Gasanziinder, elektronisch 657557 1 Stiick

/

Gasanziinder

Automatische Unterbrechung der Gaszufuhr durch Einhdngen des Brenners in die Gabel und
automatische Freigabe der vollen Gaszufuhr bei Abnehmen des Brenners von der Gabel.

Pfannen-Gasanziinder mit Ziindkopf 657556 1 Stiick
Zundsteine fur Pfannen-Gasanziinder 3,6 x 8,0 mm 680055 1 Stiick C/—‘.clf)
Biigel-Gasanziinder mit Ziindkopf 711519 1 Stiick
Zindsteine fiir Biigel-Gasanziinder 3,0 x 20,0 mm 765426 1 Stiick
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WIG-Schweifien

Beim WIG-Verfahren wird der Lichtbogen wunter
Argon- oder Helium-Schutzgasatmosphare zwischen
einer spitzen Wolframelektrode und dem Werkstiick

gezundet. Der intensive Lichtbogen eignet sich besonders
fur hochwertige und prazise Schweillarbeiten. Da die
Wolframelektrode wahrend des Schweillens nicht abbrennt

wird durch die Hitze des Lichtbogens nur der Grundwerkstoff
aufgeschmolzen. Der separate SchweifSzusatzwerkstoff kann
manuell oder automatisiert dem Schweilprozess zugefihrt werden.

1) Gasdtise
2) Schutzgas
3) Zusatzwerkstoff
4) Schweifsbad
5) Schweifsgut
6) Grundwerkstoff

CastolinhatmitCastoTIG®eineAuswahlspezieller Auftragslegierungenfur
industrielle VerschleiBschutz-, Reparatur- und Verbindungsanwendungen
entwickelt, die durch ein komplettes, hochwertiges CastoTig®-
Schweiausrustungsangebot nach modernsten Technologien erganzt wird.

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Castolin 85 ET

Lieferumfang

Komplettes Schleifgerat mit Diamantscheibe, Filter und
Koffer

Elektrodenhalter

Spannzangen fur Elektroden mit @ 1,6, 2,4 und 3,2 mm
Inbusschliissel: 8 ; 4 mm

Maulschltssel: 13/17 ; 14/17

Entsorgungsbeutel flir Einwegfilter

Wollschopfblirste

m Stufenlos einstellbarer Schleifwinkel

B Austauschbarer Staubfilter mit Staubfanger

m Dreifache Ausnutzung der Diamantscheibe

m Minimaler Elektrodenverbrauch beim Schleifen

m Schleifen von Elektrodenlangen ab 15 mm maglich

Effizient

Castolin 85 ET ist eine mobile Schleifmaschine, die die
Anforderungen an sicheres und umweltfreundliches Schleifen
von Wolframelektroden von hoher Qualitat beim WIG- und
Plasmaschweillen erflllt.

Durch das Schleifen in Langsrichtung der Elektrode, einen stufen-
losen Schleifwinkel, drei Schleifpositionen an der Diamantscheibe
und den im Lieferumfang enthaltenen Elektrodenhalter ist ein
effizientes Schleifen gewahrleistet.

Einfache Bedienung

Stellen Sie die stufenlose Gradskala auf den gewtinschten Winkel
ein. Bringen Sie die Wolframelektrode im Elektrodenhalter an
und spannen Sie sie in der Einstellschablone fest.

Der Elektrodenhalter wird in die laufende Schleifmaschine durch
Drehbewegungen eingeflihrt. Wenn der Elektrodenhalter nicht
weiter eingedrtickt werden kann, ist der Schleifvorgang beendet.

Mobil und sicher

Der Transportkoffer und das geringe Gewicht machen
Castolin 85 ET ideal fur Aufgaben, bei denen ein tragbares
Schleifgerat bendtigt wird. Gleichzeitig ist Castolin 85 ET das
einzige tragbare Wolframschleifgerat am Markt, das tber einen
integrierten Staubfilter verfugt, der vor gesundheitsgefahrden-
dem Schleifstaub schutzt, und den Staub zur fachgerechten
Lagerung auffangt.

N\~

.

Vorteile Castolin 85 ET A
= Der Anwender ist durch eine geschlossene Schleifkammer ® Durch den Elektrodenhalter werden ein Zentrieren der
und einen Staubfilter geschiitzt Spitzen und ein minimaler Elektrodenverbrauch gewahr-
® Erhohte Flexibilitat durch stufenlose Winkeleinstellung leistet
= 3 Positionen an der Diamantscheibe erméglichen eine ® Durch das Schauglas lasst sich der Schleifvorgang mitverfolgen
optimale Nutzung = Kraftiger Motor mit Justierung der Geschwindigkeit
J

Artikelnummer
sc oo

654933 Castolin 85 ET

654937 Spannzange @ 1,0 mm
654938 Spannzange @ 1,6 mm
654939 Spannzange @ 2,0 mm
654940 Spannzange @ 2,4 mm
654941 Spannzange @ 3,2 mm
654942 Spannzange @ 4,0 mm
654935 Schleifscheibe @ 40 mm
654947 Filterkassette

Technische Daten

Netzanschluss 230V /50-60 Hz

Leistung 850 W
Drehzahl 22.000—28.000/Min
Schleifgeschwindigkeit 28—50m/Sek.
Gewicht 2,8kg
ElektrodengroRRe 0,8—4,0 mm
: x 19 mm Standard
sindsiarge (15 mm mit spezieller Elektrodenzange)
Winkel 15 ~180

(7,5—-90° Schleifwinkel)
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Wolframelektroden*

rein Wolfram, W
mit 2% ThOx, WT 20
mit 4% ThOx, WT 40
mit 2% CeOx, WC 20
mit 2% CeOx, WC 20

mit 1,5% La Ox /LARC
mit1,5% La Ox /LARC
seltene Erden WS

e [l ot | omnge

[ 910 | - 301664 301992 301687 301692 304041 303719 754677
[ 016 - 301665 301993 301688 301693 304042 303720 754679
301679 301666 301994 301689 301694 304044 303721 754684
[ 932 [EEGEN 301747 301750 301690 301695 304045 303722 754718

301681 302005 - 301691 - 304046 303723 754719

08,0 ; ; - - - - - 754722
*Verpackungseinheit 1 Stuick \

4
]
]
y

Anwendungsgebiete fiir Elektrodenwerkstoffe

e [ grin | vt | orange | gmu | g | goa | tinks |
Orbital-Schweien o o) o [o) o ++ +
Plasmatechnologie

o

Anwendungen
Widerstands-
schweilRen

Licht-und
Beleuchtungstechnik

Aluminium,
Legierungen
Magnesium, +
Legierungen
Titan, Legierungen - + ++ + + + +
Zirkon - + ++ + + + +

Eignung: ++ sehr gut. + gut, o bedingt, - schlecht
Anmerkung: Es wird von der Anwendung thorierter Elektroden abgeraten, da beim Schweilen sowie beim Anschleifen radioaktive Staube
freigesetzt werden, die inkorporiert werden konnen. Weitere Informationen finden Sie in der BGI 746.

++ ++ + + + +
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WIG-Brenner
/

Gasgekiihlte Brenner mit manuellem Gasventil “

180A/35% ED (AC), 220A/35% ED (DC)
G 220 RA Bajonettstecker und 2 m Gasschlauchverbindung, 1/4”, 2,4 mm 301238 301241
Wolframelektrode, 175 mm Lange, Gasduse d=9,5 mm

60A/35% ED (AC), 90A/35% ED (DC)

Zweitstromabruf und Up/Down-Betdtigung. 7-poliger Bajonett-
stecker mit separater Gasverbindung, 1,6 mm Wolframelektrode,
75 mm Lange, Gasduse d=6 mm

120A/35% ED (AC), 160A/35% ED (DC)
G 160 5-poliger Bajonettstecker, Startknopf, 1,6 mm Wolframelektrode, 304120 304121
175 mm Lange, Gasduse d=8 mm
80A/35% ED (AC), 110A/35% ED (DC)
G 201 UD/D Zweitstromabruf und Up/Down-Betatigung. Bajonettstecker mit
separater Gasverbindung, 7-poliger Stecker, 1,6 mm Wolfram-
\ elektrode 175 mm Lange, Gasdiise d=6 mm
180A/35% ED (AC), 220A/35% ED (DC)
G 220 UD/D Zweitstromabruf und Up/Down-Betdtigung. 7-poliger Bajonett- 301153" 301156"
stecker, 1,6mm Wolframelektrode 175 mm Lange, Gasduse d=9,5 mm

180A/35% ED (AC), 220A/35% ED (DC)

Zweitstromabruf und Up/Down-Betdtigung. 7-poliger Bajonett-
stecker, flexibler Brennerhals, 1,6 mm Wolframelektrode 175 mm
Lange, Gasduse d=9.5 mm

130A/35% ED (AC), 180A/35% ED (DC)

mit Bajonettstecker, Zweitstromabruf und Up/Down-Funktion zur
Schweilstromeinstellung, hochflexibles Schlauchpaket. Gasdise Nr. 6
/NW 9,5 mm, Wolframelektrode @ 2,4 mm, und 7-poliger Steuerstecker

170A/100% ED (AC), 240A/100% ED (DC)
7-poliger Bajonettstecker, Zweitstromabruf und Up/Down-Betatigung.

G90UD/D 301279 301282

305733 305734

G 220 UD/D Flex 303762 303763

G221 UD/D 767890 767891

‘\

W 201 UD/D Hochflexibles Schlauchpaket. 2,4 mm Wolframelektrode 175 mm Lange, 304986 304930
Gasdiise d=9,5 mm
230/—\_/100%_ED (AC), 32OA/1OQ% ED (DC) o

W 221 UD/D 7-poliger Bajonettstecker, Zweitstromabruf und Up/Down-Betatigung. 767892 767893

Hochflexibles Schlauchpaket. 2,4 mm Wolframelektrode 175 mm Lange,
Gasduse d=9,5 mm
350A/60% ED (AC), 400A/60% ED (DC)
W 400 UD/D 7-poliger Bajonettstecker, Zweitstromabruf und Up/Down-Betatigung. 500264* 500265*
2,4 mm Wolframelektrode 175 mm Lange, Gasdtise d=9,5 mm
340A/60% ED (AC), 480A/60% ED (DC)
W480 UD/D 7-poliger Bajonettstecker, Zweitstromabruf und Up/Down-Betatigung. 755435* 755436"
4,8 mm Wolframelektrode 175 mm Lange, Gasdlse d=15,0 mm
380A/60% ED (AC), 550A/60% ED (DC)
W550 UD/D 7-poliger Bajonettstecker, Zweitstromabruf und Up/Down-Betatigung. 753440" 753441*
8,0 mm Wolframelektrode 175 mm Lange, Metallgasdiise d=18,9 mm

* Adapter ESC 767462 notwendig

AA A

G 220 RA G 90 UD/D G 160

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




w200, w201 UD/D,
W201 UD/ZA, G140 RA

U

/ N

DY
eo e

1
-

Fo=======q-=====--
]
|

- O EE O O EE EE EE EE EE Ee Ew Ew
.
.
.
1
|
]
L

Verschlei3teile fiir WIG-Handbrenner*

W200, W201 UD/D, W201 UD/ZA, G140 RA*

beschichtete Gasdii
Durchmesser : Linge ESC Verpackungseinheit

6,5 mm 4 30mm 301740 1 Stuck
8,0 mm 5 30mm 301752 1stiick
9,5 mm 6 30mm 301725 1 Stiick
13,0 mm 3 30mm 301741 1 Stuick
16,0 mm 10 30mm 301742 1 Stiick
\

o Spannzangengehause fiir Wolframelektrode
1,0 mm 301745 1 Stiick
1,6 mm 301746 1 Stiick
3,2 mm 301749 1 Stuck
o Isolierring 301735 1 Stiick

\
Spannzange fiir Wolframelektrode

1,0 mm 301743 1 Stiick
1,6 mm 301744 1 Stuick
o 3,2 mm 301748 1 Stiick
sehrkurz 305034 1 Stiick
kurz 301739 1 Stiick

6,5 mm 4 48 mm 304423 1 Stuck

8,0 mm 5 48 mm 305042 1 Stuick

6 9,5 mm 6 48 mm 305043 1 Stiick
beschichteteGasdiisefurGasinse || |

6,5 mm 4 255mm 301755 1 Sttck

8,0 mm 5 255mm 301756 1 Stuck

9,5 mm 6 25,5mm 301757 1 Stuick

° 11,0 mm 7 255mm 301758 1 Stiick

Isolierring 301735 1 stiick
" Gasiinsen-spannaangengehause fr wolframelektrode | |

1-1,6 mm 301751 1 Stuck

2,4 mm 301753 1 Stick

3,2 mm 301754 1 Sttck

* Auch verwendbar fir: TIG 9-20-25, P 20, ABW 20, SR 20, SR 9, SR 9FX
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G90 UD, G90 UD/D, W250 UD

Verschlei3teile fiir WIG-Handbrenner*
G90UD, G90UD/D, W 250 UD

Gasdiise Keramik

Innen-Durchm. Linge Verpackungseinheit

8,0mm 33 mm 301275 1 Stuck
10,0 mm 33 mm 301276 1 Sttick
02 QR svorvcange it I S R
1,0 mm konisch 301261 1 Stuick
2,4mm konisch 301263 1 Stuick
3,2mm konisch 301264 1 Sttuick
e Spannkappe
lang 301260 1 Stiick
o JO oo erami [ R
6,0mm 23 mm 301271 1 Sttck
8,0 mm 23 mm 301272 1 Stuick
10,0 mm 23mm 301273 1 Stuick
0 T [ R
2,4mm zylindrisch 301304 1 Sttuick
3,2mm zylindrisch 301305 1 Sttick

* Auch verwendbar fur: TIG 260 W

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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G221 UD/D, G221 UD/ZA, G150,
W221, UD/D, G240 RA, GW350
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c Verschlei3teile fiir WIG-Handbrenner*
G 221 UD/D, G 221 UD/ZA, G 150, W221 UD/D, G 240 RA, GW 350

beschichtete Gasdii
Durchmesser 2 Linge ESC packungseinheit

6,5 mm 4 47 mm 301927 1 Stick
11,0 mm 7 47 mm 306267 1 Stiick
12,5 mm 8 47 mm 301929 1 Stuck
16,0 mm 10 47 mm 302007 1 Stiick
19,5 mm 12 47 mm 302008 1 Stiick
\
o Spannzangengehause fiir Wolframelektrode _—
1,0 mm 305007 1 Stiick
1,6 mm 305008 1 Stiick
3,2 mm 302004 1 Stiick
4,0 mm 302041 1 Stiick
0 ETmTmmIT I
1,0 mm 301925 1 Stiick
1,6 mm 301926 1 Stiick
3,2 mm 302003 1 Stiick
4,0 mm 302006 1 Stiick
0 ErT I
kurz 301970 1stiick

6,5 mMm 4 42 mm 301931 1 Stuck

9,5 mm 6 42mm 301932 1 Sttck

12,5 mm 8 42 mm 301933 1 Stuck

P R Costrsen spamnzangengehiause iroframeikiode | |

1-1,6 mm 301930 1 Stuick

2,4 mm 302009 1 Stuick

3,2 mm 302010 1 Stuck

4,0 mm 302011 1 Stiick

Warmeisolation fur Gaslinse 301934 1 Stlck

* Auch verwendbar fur: TIG 17-18-26,L17,HB 17,SR 17, ABW 18, HP 18,SR 18, HP 26 V

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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G220, G220 UD, G220 UD/D,
G220 RA, W400 UD
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Verschlei3teile fiir WIG-Handbrenner*

G 220,G 220 UD, G 220 UD/D, G 220 RA, W 400 UD

Gasdiise
Innen-Durchm. Nr. ESC packungseinheit
4

6,3 mm 301847 1 Sttck

8,0 mm 5 301849 1 Stiick

11,0 mm 7 301851 1 Sttick

12,5 mm 8 301853 1 Stiick

14,3 mm 9 301855 1 Stiick
Spannzangengehduse fiir Wolframelektrode _—

1,0 mm 300942 1 Stiick

1,6 mm 300943 1 Stiick

3,2 mm 300944 1 Stiick

4,0 mm 300945 1 Stiick
Spannzange fur Wolframelektrode I

1,0 mm 300929 1 Stiick

1,6 mm 300939 1Stiick

3,2 mm 300940 1 Stiick

4,0 mm 300941 1 Stuick
Spanniappe I

kurz 301861 1 Stiick

Gaslinsen-Spannzangengehause fiir Wolframelektrode _—

1,0 mm 300946 1 Stiick
1,6 mm 300947 1 Stiick
2,4 mm 300957 1 Stiick
3,2 mm 300958 1 Stiick

* Auch verwendbar fur: AL22/AW42, TTG2200/TTW4000

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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G160
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Verschlei3teile fiir WIG-Handbrenner*

G160
o Gasdiise
Innen-Durchm. A ESC Verpackungseinheit
6,5 4 22mm 304136 1 Stick
8,0 5 22mm 304137 1 Stiick
9,5 6 22mm 304138 1 Stuck
11,0 7 22mm 304139 1 Stuck
6,5 4 33mm 304132 1 Stiick
8 s mOm 30833 1stik
9,5 6 33 mm 304134 1 Stuck
11,0 7 33 mm 304135 1 Stuck
\
o QO svorveangengehiuse | | ]
1,0 mm 300942 1 Stuck
Covemm 300943 istick
2,4 mm 300928 1 Stick
3,2 mm 300944 1 Stuck
\
(s YOl vorreangefirwolfamelekrode |
1,0 mm 304128 1 Stuick
o %6mm  z0a19  astick
2,4 mm 304130 1 Stiick
3,2 mm 304131 1 Stuck
0 e R R
kurz 304127 1 Sttck
mittel 304126 1 Stuck

U5 R Gosien spannzangengehiuse I R

1,0 mm 300946 1 Stiick
1,6 mm 300947 1 Stuck
2,4 mm 300957 1 Stuick
3,2 mm 300958 1 Stuck

* Auch verwendbar fur: AL16/TTG1600

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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VerschleifSteil-Kits
fiir WIG-Brenner

GW 350/G221 UD/D, WP 26, SR 26, SR18, ABW 18, HP 18, HP 26V, PL 22, PW 42

in Kunststoff-Ersatzteilkassette ESC

beinhaltet folgende Einzelteile:

je 2 x Wolframelektroden 2% CEOX©1,0/1,6/2,4/3,2
1 x Wolframelektrode 2% CEOX @ 4,0
jelxSpannzange®1,0/1,6/2,4/3,2/4,0
je1lxSpannzangengehduse ®1,0/1,6/2,4/3,2/4,0 305330
je2xGasdliisen NW 6,5/9,5/12,5
je1xGasdiise NW 16/19,5
1 x Spannkappe lang
1 x Spannkappe kurz
/

G 220,G220UD, G 220 UD/D, G 220 RA, AL 22, TW 12-1, ABITIG 12-1

in Kunststoff-Ersatzteilkassette
beinhaltet folgende Einzelteile:

je 2x Wolframelektroden 2% CEOX(® 1,0/1,6 /2,4

je2xGasdiisen NW 6,3/8,0/11,0

1 x Gasdiise NW 12,5 305366
jelxSpannzange®1,0/1,6/2,4

je 1xSpannzangengehduse ©1,0/1,6/2,4

1 x Spannkappe kurz

je 1x Spannzangengehduse mit Gaslinse 1,0/1,6 /2,4

W 400UD,AW 42,TW 12-1, ABITIG 12-1
in Kunststoff-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

je 2 x Wolframelektroden 2% CEOX(® 1,0/1,6 /2,4

je 1 x Wolframelektrode 2% CEOX @ 3,2 /4,0

jelxSpannzange®1,0/1,6/2,4/3,2/4,0

je 1x Spannzangengehause ®1,0/1,6/2,4/3,2/4,0 305367
je 1x Spannzangengehause mit Gaslinse ©1,0/1,6/2,4/3,2

je2xGasdusen NW 6,3/8/11

je1xGasdise NW 12,5/14,3

1 x Spannkappe kurz

Ersatzteilset G90 UD /UDD
in Holz-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

je 2 x Wolframelektroden 2% CeOx, ® 1,0/1,6 mm

je 3xGasduisen, NW=6,0/8,0 mm, Ldnge 23 mm 301306
je 3xGasdtiisen, NW=6,0/8,0 mm, Ldnge 33 mm

je 1 x Gaslinsen-Spannzange, konisch, fiir @ 1,0 /1,6 mm

je 1xSpannkappe kurz/lang

Ersatzteilset G 160
in Holz-Ersatzteilkassette
beinhaltet folgende Einzelteile:

je 2x Wolframelektroden 1,5% LaOx /LARC,» 1,0/1,6 /2,4 mm

je 1x Gasdlsen, NW=6,5x22 /8,0x22 /9,5x22 /6,533 /8,0x33 /9,533 mm

je1xSpannzange fur®1,0/1,6/2,4mm 304123
je 1x Spannzangengehause fur @ 1,0/1,6 /2,4 mm

je 1x Gaslinsen-Spannzangengehause fiir 1,0/1,6/ 2,4 mm

je 1x Spannkappe kurz/mittel

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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MIG/MAG-Schweiflen

Das MIG-Verfahren ahnelt dem E-Handschweif3en insofern,
dass durch den Lichtbogen zwischen Metallelektrode und
Werkstlck gezindet wird. Die Elektrode ist gleichzeitig der
abschmelzende SchweifSizusatzwerkstoff. Die wichtigsten
Unterschiede bestehen darin, dass es sich bei der Drahtelektrode
um einen dunnen Massiv- oder Filldraht handelt, der von einer \o
Drahtspule abgewickelt wird. AuBerdem muss das Schutzgas

von aullen zugefliihrt werden. Da die Drahtelektrode kontinuierlich

.. . . 1) Schutzgasdtise 5) Lichtbogen
zugefuhrt wird, kann das Verfahren auch als halbautomatisches 4 Jedt / J

. . . 2) Kontaktdtise 6) Schweifsbad
Schweilen bezeichnet werden. Der Impulsmodus wurde entwickelt, um _ .

. o ) 3) Massivdraht- 7) Schweifsgut
den Lichtbogen bei niedrigen Stromwerten unterhalb des Grenzbereichs A —— 8) Grundwerkstoff
zu stabilisieren und so Kurzschliusse und Schweilperlen zu vermeiden. Die 4) Schutzgas

Metallubertragung wird durch Stromimpulse erreicht, die gentigend Energie
haben, um einen Schweiltropfen abzulagern.

Castolin hat mit EnDOtec® (Fllldraht) bzw. CastoMag® (Massivdraht) spezielle
Auftragslegierungen  fur  industrielle  Verschleilschutz-,  Reparatur- und
Verbindungsanwendungen entwickelt, die durch ein komplettes, hochwertiges
Angebot von MIG-/MAG-Schweillausriistungen nach modernsten
Technologien erganzt werden.

Stdrker, mit Castolin Eutectic
www.castolin.com



MIG/MAG-Brenner
T T T T
. EBc |

180A/60% ED, Euro-Zentralanschluss, Pistolen-

CastoPlus 156 G griffi M6*25/0,8 mm Kontaktdiise, Gasdiise 767671 767672 -
konisch 12 mm
230A/60% ED, Euro-Zentralanschluss, Pistolen-

CastoPlus 256 G griff M6*28/1,0 mm Kontaktdiise, Gasdiise 767673 767674 767675
konisch 14,5 mm
340A/60% ED, Euro-Zentralanschluss, Pistolen-

CastoPlus 366 G griff M830/1,2 mm Kontaktdiise, Gasdiise 767676 767677 767678
konisch 16 mm

Gasgekiihlte Brenner - Zentralanschluss m

. 320A/40% ED, Zentralanschluss, CO2 und Mixgas, 45°,
CastoPlus 3200iG U/D LED, Pistolengriff und Up/Down-Funktion 760400 760401

300A/100% ED, Euro-Zentralanschluss, Pistolen-
CastoPlus 306 W griff M6*25/1,0 mm Kontaktdiise, Gasdiise 767679 767680 767681
konisch 12,5 mm

500A/100% ED, Euro-Zentralanschluss, Pistolen-
CastoPlus 506 W griff M830/1,2 mm Kontaktdiise, Gasdiise 767682 767683 767684
konisch 16 mm

500A/100% ED, Euro-Zentralanschluss, Pistolen-
CastoPlus 505 W U/D griff und Up/Down-Funktion. M8*30/1,2 mm 762431 762432 762433
Kontaktdtse, Gasduise konisch 16 mm

600A/100% ED Euro-Zentralanschluss, Pistolen-
CastoPlus 601 W griff, M8*30/1,2 mm Kontaktdise, Gasdiise 303940 303941 303942
konisch 16 mm

Wassergekiihlte Brenner - Zentralanschluss

3 320A/100% ED, Zentralanschluss, CO, und Mixgas, 45°,
Cesior s S200H D LED, Pistolengriff und Up/Down- Funktion 760402 760403

500A/100% ED, Zentralanschluss, CO, und Mixgas, 45°,
LED, Pistolengriff und Up/Down- Funktion

CastoPlus 5000iW U/D 760404 760405

CastoPlus 366 G

CastoPlus 156 G CastoPlus 256 G

CastoPlus 505 W U/D

CastoPlus 306 W CastoPlus 506 W

CastoPlus 5000iW

CastoPlus 3200iG CastoPlus 3200iW

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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CastoPlus 156 G

B o e e e e N L CColololo-

’ N

/

VerschleiRteile fiir MIG/MAG-Handbrenne

CastoPlus 156 G
o Kontaktdiise Verpackungseinheit
¢ 0,6 mm, Cu, M6 x 25 303879 10 Stiick
¢ 1,0 mm, Cu, M8 x 25 303881 10 Sttick
¢ 1,2mm, Cu, M8 x 25 303882 10 Stiick

\
O I N —

$ 9,5 mm, Lange 53 mm 303871 1 Stiick
¢ 9,5 mm, Punktgasdiise, Linge 61,5 mm 303872 1 Stiick

O T R R

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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CastoPlus 256 G
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VerschleiRteile fiir MIG/MAG-Handbrenner

CastoPlus 256 G

Kontaktdiise ESC Verpackungseinheit
¢ 0,6 mm, Cu, M6 x 28 303856 10 Sttick
¢ 0,8 mm, Cu, M6 x 28 302632 10 Sttick
®» 1,2 mm, Cu, M6 x 28 302628 10 Sttick
® 1,0 mm, Al, M6 x 28 302645 10 Sttick
® 1,2 mm, Al, M6 x 28 302646 10 Sttick
¢ 0,6 mm, CuCrZr, M6 x 28 303857 10 Stuick
® 0,8 mm, CuCrZr, M6 x 28 300508 10 Stiick
1,0 mm, CuCrZr, M6 x 28 300509 10 Sttick
@ 1,2 mm, CuCrZr, M6 x 28 300510 10 Sttick

Gasverteiler Diisenstock

Gasdiise

¢ 11,5 mm, Lange 57 mm 303848 1 Stiick
¢ 20 mm, Punktgasdiise, Linge 66,5 mm 303849 1 stiick

Feder

Brennerhals

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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CastoPlus 366 G
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VerschleiBteile fiir MIG/MAG-Handbrenner*

CastoPlus 366 G
o Kontaktdiise Verpackungseinheit

» 0,8 mm, Cu, M8 x 30 302334 10 Sttick
¢ 1,0 mm, Cu, M8 x 30 302332 10 Sttlick
¢ 1,6 mm, Cu, M8 x 30 302330 10 Sttick
® 1,0 mm, Al, M8 x 30 302333 10 Sttick
® 1,2 mm, Al, M8 x 30 302327 10 Sttick
® 1,6 mm, Al, M8 x 30 302331 10 Sttick
® 0,8 mm, CuCrZr, M8 x 30 302663 10 Stuick
® 1,0 mm, CuCrZr, M8 x 30 302662 10 Stiick
© 1,2 mm, CuCrZr, M8 x 30 302659 10 Sttick
1,6 mm, CuCrZr, M8 x 30 302658 10 Sttick

o TS I I

Diisenstock Lang, M8 x 32 303884 1 Stiick
O T R R
Keramik, Lange 32,8 303885 1 Stiick

Konisch, 16 mm, Lange 84 mm 301901 1 Stiick
Zylindrisch, ¢ 19 mm, Lange 84 mm 301894 1 Stiick
Punktgasdtise, 20 mm, Lange 90 mm 301893 1 Stiick
Konisch (quick release), » 16 mm, Lange 84 mm 762485 1 Stiick

O T R R

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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CastoPlus 306 W
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VerschleiRteile fiir MIG/MAG-Handbrenner
CastoPlus 306 W

Kontaktdiise ESC Verpackungseinheit

® 0,6 mm, Cu, M6 x 28 303856 10 Sttlick
0,8 mm, Cu, M6 x 28 302632 10 Sttlick
® 1,0 mm, Cu, M6 x 28 302633 10 Sttick

I E E

Keramik, Lange 20 mm 303889 1stiick

Zylindrisch, 17 mm, Lange 63,5 mm 302647 1 Stick
Stark konisch, @ 10 mm, Lange 63,5 mm 302648 1 Stuck
Punktgasdiise, @ 17 mm, Linge 68 mm 303890 1stick

pomeras

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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CastoPlus 506 W
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VerschleiBteile fiir MIG/MAG-Handbrenner*

CastoPlus 506 W
o Kontaktdiise ESC Verpackungseinheit

» 0,8, CU, M8 x 30 302334 10 Sttick

» 1,0, CU, M8 x 30 302332 10 Sttick
e12,CuM8x30 30200  dostick

®1,6,CU, M8 x 30 302330 10 Stiick

® 2,0, CU, M8 x 30 302394 10 Sttick

¢ 2,4, CU, M8 x 30 302395 10 Sttick

? 1,0, Al, M8 x 30 302323 10 Sttlick

91,2, Al, M8 x 30 302327 10 Sttick

? 1,6, Al, M8 x 30 302331 10 Sttick

® 0,8, CuCrZr, M8 x 30 302663 10 Sttick

¢ 1,0, CuCrZr, M8 x 30 302662 10 Sttlick

¢ 1,2, CuCrZr, M8 x 30 302659 10 Stiick

® 1,6, CuCrZr, M8 x 30 302658 10 Sttick

\

(Gasverteter

Keramik 303820 1 Stiick
Kumststoff 3020  astik

\

owsenstocd [ | |

Kurz, M8 302301 1 Stiick

Lang, M8 302335 1 Sttck

Stark Konisch, 14mm 302453 1 Stick
Zylindrisch, 19mm 302325 1 Stick
Punktgasduse, 20mm 302326 1 Stiick

soerschetbe I R

T N R

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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VerschleifSteil-Kits
fiir MIG/MAG-Brenner

/

CastoPlus 150 G/155 G, Ergo Plus 15, MB 15 AKI, TBI 150 ESC

beinhaltet folgende Einzelteile:

2 x Gasverteiler Duisenstock CP 150 G
2 x Feder CP 150G
10 x Kontaktdiisen 0,8 mm CU, M6x25
10 x Kont‘aktdﬂsen 1,0 mm CU, M6x25 305340
1 x Gasdise, 9,5 mm
1x Gasduse, 12 mm
1 x Drahtseele Stahl, 0,6—0,9 mm, blau
1 x Drahtseele Stahl, 1,0-1,2 mm, rot
1 x MIG/MAG Ersatzteilkassette
/

CastoPlus 250 G/255 G, Ergo Plus 25, MB 25 AK, TBI 250

beinhaltet folgende Einzelteile:

2 x Gasverteiler Dlisenstock CP 250 G
2 x Feder CP 250G

10 x Kontaktdiisen 0,8 mm CU, M6x28
10 x Kontaktdiisen 1,0 mm CU, M6x28
1x Gasduse, 11,5 mm

1 x Gasduse, 14,5 mm

1 x Drahtseele Stahl, 0,6—0,9 mm, blau
1 x Drahtseele Stahl, 1,0—1,2 mm, rot
1 x MIG/MAG Ersatzteilkassette

Casto Plus 300W/305W, Ergo Plus 240, MB 240 D, TBI 240

beinhaltet folgende Einzelteile:

305342 305343 =

5 x Gasverteiler Keramik

2 x Dusenstock M6

10 x Kontaktdiisen 1,0 mm CU, M6x28
10 x Kontaktdiisen 1,2 mm CU, M6x28
LGl Wi 305347 305348 305349
1x Gasdise, 12,5 mm

1 x Drahtseele Stahl, 1,0-1,2 mm, rot
1 x Kunststoffseele, 0,8—1,2 mm

1x Ms-Spirale 160 mm, 0,8—1,0 mm
1x Ms-Spirale 160 mm, 1,2—-1,6 mm

1 x MIG/MAG Ersatzteilkassette

Casto Plus 360G/365G, Ergo Plus 36, MB 36 KD, TBI 360

beinhaltet folgende Einzelteile:

5 x Gasverteiler Keramik

2 x Dusenstock kurz M8

1 x Dusenstock lang M8

10 x Kontaktdiisen 1,0 mm CU, M8x30
10 x Kontaktdiisen 1,2 mm CU, M8x30
1x Gasduse, 12 mm 305344 305345 305346
1 x Gasduse, 16 mm

1 x Drahtseele Stahl, 1,0—-1,2 mm, rot
1 x Kunststoffseele, 0,8—1,2 mm

1x Ms-Spirale 160 mm, 0,8—1,0 mm
1x Ms-Spirale 160 mm, 1,2-1,6 mm

1 x MIG/MAG Ersatzteilkassette

Casto Plus 500W/505W, Ergo Plus 500, MB 501 D, TBI 511

beinhaltet folgende Einzelteile:

5 x Gasverteiler Keramik
2 x Dusenstock M8
1 x Dusenstocklang M8
10 x Kontaktdiisen 1,0 mm CU, M8x30
10 x Kontaktdiisen 1,2 mm CU, M8x30
1x Gasdiise 14 mm 305350 305351 305352
1 x Gasdise 16 mm
1 x Drahtseele Stahl, 1,0—1,2 mm, rot
1 x Kunststoffseele, 0,8—1,2 mm
1x Ms-Spirale 160 mm, 0,8—1,0 mm
1x Ms-Spirale 160 mm, 1,2-1,6 mm
1 x MIG/MAG Ersatzteilkassette

Ms = Messing

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Zubehor fiir MIG/MAG-Brenner

MIG/MAG-Seelen*)

Drahtseele isoliert blau
rot

gelb
schwarz

Drahtseele —

Teflonseele blau
rot
gelb

Teflonseele mit Kupferspirale rot
gelb

Kunststoffseele schwarz
schwarz

*Verpackungseinheit 1 Stiick

Messingspirale

Messingspirale

MIG/MAG-Kontaktdiise

- Gewinde fur

Cu M6 x 25 CrNi-Stahl-Massivdrahte
M6 x 28 CrNi-Stahl-Massivdrahte
M8 x 30 CrNi-Stahl-Massivdrahte
M6 x 28 Aluminium- und Flilldrahte
M8 x 30 Aluminium- und Fiilldrahte

CuCrZr M6 x 28 CrNi-Stahl-Massivdrahte?
M8 x 30 CrNi-Stahl-Massivdriahte?

CuCrZr  M10x 35 Flilldrahte

CuCrZr M8 x 30 CrNi-Stahl-Massivdrahte
und Aluminium (versilbert)

*Verpackungseinheit 10 Stiick
I mithéheren Standzeiten

Nr.1 (12-15 mm)

Nr.2 (15-18 mm)

0,6—0,9 mm
1,0-1,2mm
1,2-1,6 mm
2,0-2,4mm

0,8—1,0mm
1,0-1,2mm
1,2-1,6 mm
2,0-2,4mm

0,8—1,0mm
1,0-1,2mm
1,2—-1,6 mm

1,0-1,2mm
1,2—-1,6 mm

1,0-1,2mm
1,6 mm

0,8—1,0mm
1,2—-1,6mm

303879 303880
303856 302632
= 302334

303857 300508
= 302663

* Reinigen der Schutzgasdiise

303881
302633
302332
302645
302333

300509
302662

709139

FIX-Spezialzange mit 4 Funktionen
« Kiirzen des SchweilRdrahtes

302486
301882
301896
303896

302318
302340
302344
302396

303830
303833
303836

303840
303843

302308
302336

ESC

302487
301883
301897
303897

302319
302341
302345
302397

303831
303834
303837

303841
303844

302309
302337

\

303886

303887
303888
303898

302320
302342
302346
302398

303832
303835
303838

303842
303845

302310
302338

160 mm
160 mm

303882
302628
302299
302646
302327

300510
302659

305033

709088

*)
osm] susre]siom] o3 vl s3anal s3]

302330
302651
302331

302658
305020

302394

¢ Abziehen der Schutzgasdiise

e Losen oder Festziehen der Stromdiise

ESC

302538
302539

\

302395

302500

[ 7 R RN

302499

Verpackungseinheit

390041

390148

1 Stiick

1 Stiick

Ad Brennerhalter
] mit Magnetful

t’i’ . fiir WIG-Brenner,
-—

Hohe: 15 cm, Breite: 8,5 cm

flir MIG/MAG-Brenner,

Hohe: 13 cm, Breite: 9,5 cm

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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752905

1 Stiick

1 Stiick




CastoPlus 3200iG
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VerschleiBteile fiir MIG/MAG-Handbrenner CastoPlus 3200iG

o Gasdiise Verpackungseinheit

13/25/63, konisch 760414 5 Stiick
21/25/63, zylindrisch 760414 5 Stiick

o Q0 ontaktdiise Cucir I I
0,8 mm 760418 10 Stiick
0,9 mm 760378 10 Stiick
1,0 mm 760379 10 Stiick
1,2 mm 760407 10 Stiick
1,4 mm 760380 10 Stiick
1,6 mm 760381 10 Stiick
1,8 mm 760382 10 Stiick
2,0 mm 760383 10 Stiick

G YW Gasverteieric I I
GasverteileriG 760409 1 Stiick

0 I R R
Diisenstock iG M8x1,5 SW11 760408 5 Stiick

Yl soterring I I
Isolierring iG 760410 1 Sttick

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




CastoPlus 3200iW
CastoPlus 5000iW
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VerschleiBteile fiir MIG/MAG-Handbrenner CastoPlus 3200iW, 5000iW

o Gasdiise ESC Verpackungseinheit

15/25/63, konisch 760406 5 Stiick
17/25/63, konisch 760413 5 Stiick
21/25/63, zylindrisch 760414 5 Stiick
o Kontaktdiise CuCrZr _—
0,8 mm 760418 10 Stiick
0,9 mm 760378 10 Stiick
1,0 mm 760379 10 Stiick
1,2 mm 760407 10 Stiick
1,4 mm 760380 10 Stiick
1,6 mm 760381 10 Stiick
1,8 mm 760382 10 Stiick
2,0 mm 760383 10 Stiick
0 T N
Gasverteileriw 760415 1 Stiick
C W viserstonc
Diisenstock iW M8x1,5 SW13 760416 5 Stiick
G overringw
Isolierring iW 760417 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Zubehor fiir
MIG/MAG-Handbrenner

fiir Drahte Linge 3,8 m Linge4,8m m

0,9-1,0 mm 760836
1,2mm = = 760837

1,4-1,6 mm = = 760838

0,9-1,0 mm = = 760839

1,2mm — — 760840

1,4-1,6 mm — — 760841
1,0mm 760842 760843 =
. 1,2mm 760844 760845 =
el gL 1.6mm 760846 760847 -
2,0mm 760848 760849 =
1,0mm 760850 760851 =
Kombiseele GAL 1,2mm 760852 760853 —

1,6 mm 760854 760855 =

(7 M Spannnippel, 5 Stiick

760384 Grau
760385 Blau
760412 Rot
1,4/1,6 760386 Schwarz
760412 Grin

Wird fiir alle Materialien und Seelen verwendet
Werkzeuglose Montage der Seele

=

Spannstiick wird auf die Seele gesteckt

N

Verschrauben liber Drehbewegung nach rechts

3. Spannstiick inkl. Seele in den Zentralanschluss schieben
4. Fixierungim Zentralanschluss mit einer 90° Drehung
J (Markierung der richtigen Fixierungsposition vorhanden)
Verschiedenes
-
Drahtreinigungsfilze, mit Klemme fiir MIG/MAG-Gerate 302660 10 Stiick
Kunststoffadapter zur Aufnahme von Korbhaspelspulen B 300 300005 1 Stiick
Kombischliissel 302622 1 Stiick
MGG ot
Kithimittel, 51Kanister fiir WIG- und MIG/MAG Gerate 304450 1 Stiick
KithImittel, 51 Kanister fiir PTA Brenner 402153 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Plasmaschneiden 13

Das Plasmaschneiden ist ein thermisches Schneidverfahren
beidem ein Plasmalichtbogen durch eine Duse eingeschnurt
wird. Der Ubertragene Lichtbogen, der auftritt wenn der Strom
von der nicht schmelzenden Elektrode zum Werksttck flief3t,
weist eine hohe thermische, elektrische und kinetische Energie
auf. Dies wird genutzt um alle elektrisch leitfahigen Materialien
schneiden zu kénnen.

Klare Vorteile gegenuiber dem Brennschneiden sind die einfache und 1) SR 3 e el iy
sichere Handhabung, geringe Wairmeeinbringung in das Werkstiick, 2) Werkstiick (Anode) 7) Wasserkithlung
oxidationsfreies Schneiden und die geringen Betriebskosten. 3) Schnittfuge §) Plasmastrahl

4) Plasmagas 9) Schmelze
Die Airlet-Gerate ermoglichen ein breites Anwendungsspektrum von der 5) Plasmaschneiddtise

Montage bis zur automatisierten Produktion.

Mogliche Schnittdicken bis 45mm.

»
]
&
*
*
#

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Verschleil3teile fiir Plasmaschneidbrenner T30

Elektrode ESC Verpackungseinheit

Elektrode, T30 307354 5 Stiick

0 X N
Gasverteiler, T30 307355 5 Stiick
Schneiddiise, 0,65 307356 5 Stiick
Schneiddiise, @ 0,8 307357 5 Stiick

Y schneidauseniappe I I
Schneiddiisenkappe, 2 Loch 307358 1 Stiick
Schneiddiisenkappe, 6 Loch 307359 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com
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Verschleil3teile fiir Plasmaschneidbrenner C60

o Elektrode ESC Verpackungseinheit

Elektrode, C60 755764 5 Stiick
\

Y Gasverteter I I

Gasverteiler, C60 755765 2 Stiick
\

Kontaktdiise 0.9, 30/40 A, C60 755766 5 Stiick
Diise 0.9, 30/40 A, C60 755767 5 Stiick
Diise 1.0, 40/50 A, C60 755768 5 Stiick
Diise 1.1, 50/60 A, C60 755769 5 Stiick
Kontaktdiise 0.9, 30/40 A, C60 755770 5 Stiick
Kontaktdiise 1.0,40/50 A, C60 755771 5 Stiick
Kontaktdiise 1.1,50/60 A, C60 755772 5 Stiick
Diise Fugenhobeln 1.8,60 A, C60 755773 5 Stiick

(4 | schmeiddiisenkappe I
Schneiddiisenkappe, 30/60 A, C60 755774 1 Stiick
Schneiddiisenkappe Kontakt, C60 755775 1 Stiick

(Y oistanshatter I I
Distanzhalter, C60 755778 2 Stiick

(Y schutsiappe I I
Schutzkappe Fugenhobeln, C60 755777 2 Stiick
Schutzkappe Kontakt 40/60 A, C60 755776 2 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




C100
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VerschleilYteile fiir Plasmaschneidbrenner C100

Elektrode ESC Verpackungseinheit

Elektrode, C100 755792 5 Stiick

By Gawerteter
Gasverteiler, C100 755793 2 Stiick
Diise 0.9,40 A, C100 755794 5 Stiick
Diise 1.2,60A, C100 755795 5 Stiick
Diise 1.4, 80 A, C100 755796 5 Stiick
Diise 1.5,100 A, C100 755797 5 Stiick
Diise Fugenhobeln, C100 755798 5 Stiick

(2« J schneiddilsenkappe I
Schneiddiisenkappe, C100 755800 1 Stiick

(Y schutzappe I I
Schutzkappe Kontakt, C100 755801 2 Stiick
Schutzkappe Fugenhobeln, C100 755803 2 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic

www.castolin.com




VerschleifSteil-Kits
fiir Plasmaschneidbrenner

Ersatzteilset T30

in Kunststoff-Ersatzteilkassette ESC

beinhaltet folgende Einzelteile:

1x Montageschlussel
20xO-Ringe, 14,5 x 1,5mm

5 x Elektroden, T30

5 x Gasverteiler, T30

10 x Schneiddtsen, @ 0,65

5 x Schneiddlsen, © 0,8

3 x Schneiddiisenkappe, 2 Loch
1 x Schneiddiisenkappe, 6 Loch

750029

Ersatzteilset C60
in Kunststoff-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

10 x O-Ringe, C60 /
2 x KuthIrohr, C60

5 x Elektroden, C60

2 x Gasverteiler, C60

5 x Kontaktdlse 0,9 30/40 A, C60

5x Diise 1.1, 50/60 A, C60 756349
5 x Kontaktdlse 1.1, 50/60 A, C 60

5 x Duse Fugenhobeln 1,8, 60 A, C60

1 x Schneiddlsenkappe 30/60 A, C60

1 x Schneiddiisenkappe Kontakt, C60

2 x Schutzkappe Kontakt 40/60 A, C60

2 x Schutzkappe Fugenhobeln, C60

2 x Distanzshalter, C60

\

Ersatzteilset C100
in Kunststoff-Ersatzteilkassette
beinhaltet folgende Einzelteile:

10 x O-Ringe, C100

1 x Isolator Brennerkopf, C100

5 x Elektroden, C100

2 x Gasverteiler, C100
5xDuse1.5,100A,C100

1 x Schneiddiisenkappe, C100

2 x Schutzkappe Kontakt, C100

2 x Schutzkappe Fugenhobeln, C100

756350

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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9 PTA-SchweifSen

4

Beim PTA-Verfahren (PTA — Plasma Transferred Arc) wird

ein Lichtbogen tUber Hochfrequenz HF geziindet, welcher

zwischen Kathode (Wolframelektrode) und Plasmaanode brennt.

Das Schweifsen selbst erfolgt mit uUbertragenem Lichtbogen,

wobei der Lichtbogen zwischen Kathode und Werkstlick brennt.

Dieser Lichtbogen schmilzt den Grundwerkstoff an und tUberflihrt den
pulverformigen Zusatzwerkstoff gleichzeitig in einen teigigen Zustand.

1) Spannzange 6) Zufiihrung von
2) Plasmagas s W ey Das PTA-Verfahren ist insbesondere durch eine kleine Aufmischungszone
3) Wolframelektrode 7) SchweifSrichtung von ca. 5—-10 % charakterisiert, so dass mit nur einer geschweiSten Lage
4) Kihlwasser 8) Hochﬁsq“e,ﬁz’ annihernd die Hartewerte des SchweilRzusatzwerkstoffs erreicht werden. Durch
5) Schutzgas “ndgeret die mechanische Einschniuirung des Ubertragenen Lichtbogens wird eine hohe

9) Schweifsstromquelle

Energiedichte erreicht, die gegentiber den tUblichen Schweilverfahren wesentlich
hoher ist. Die Energiedichte des Plasmalichtbogens kann durch die Geometrie der
Plasmabohrung innerhalb der Anode, der Plasmagasmenge, aber auch durch die
Stromstarke des Pilot- und des Transferlichtbogens variiert werden. Als Plasmagase
werden Argon oder Argon-Helium-Gemische gewahlt, als Schutzgas Argon oder Argon-

Wasserstoff.
oy
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VerschleiRteile fiir GAP-Brenner E5N
(1)

Einstelllehre, ESN 753604 1 Stiick
\

02 Y Wolframelektrode I
Wolframelektrode, @ 1,0mm, Linge 62mm 753602 1 Stiick
Wolframelektrode, @ 1,5mm, Ldinge 62mm 753603 1 Stiick

\
sehutzgasdie I R
Schutzgasdiise, ® 11,0mm 753600 1 Stiick
Schutzgasdiise, @ 9,5mm 753601 1 Stiick
\

0 I S R
Plasmadiise, @ 0,6mm 753589 1 Stiick
Plasmadiise, @ 0,8mm 753590 1 Stiick
Plasmadiise, ® 1,0mm 753591 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,2mm 753592 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,4mm 753593 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,6mm 753594 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,8mm 753595 1 Stiick
Plasmadiise, klein, @ 0,6mm 753596 1 Stiick
Plasmadiise, klein, ® 0,8mm 753597 1 Stiick
Plasmadiise, klein, @ 1,0mm 753598 1 Stiick
Plasmadiise, klein, ® 1,2mm 753599 1 Stiick

0 R N
Zentrierkeramik, 1,0mm 753587 1 Stiick
Zentrierkeramik, 1,5mm 753588 1 Stiick

Flektrodentihrungseinsats I R
Elektrodenfiihrungseinsatz, 1,0mm 753585 1Stiick
Elektrodenfiihrungseinsatz, 1,5mm 753586 1 Stiick

0 e R R
Feder, E5N 753584 1 Stiick
O-Ring, E5N 753583 1 Stiick

(o JW Gewindezwischenstiick I
Gewindezwischenstiick, ESN, mit O-Ring 753582 1 Stiick

 spannzange | |
Spannzange, 1,0mm 753580 1 Stiick
Spannzange, 1,5mm 753581 1 Stiick
0O-Ring, E5N 753579 1 Stiick

(12 Brennerkappe I
Brennerkappe, E5N, mit O-Ring 753607 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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o Einstelllehre ESC Verpackungseinheit

Einstelllehre, E12N 400805 1 Stiick

schutzgasie I
Schutzgasdiise, E12N 400806 1 Stiick

| Plasmadige | |
Plasmadiise, ® 0,8mm 400968 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,2mm 400969 1 Stiick
Plasmadiise, ® 1,7mm 400961 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,3mm 400808 1 Stiick

0 I S R
Gasverteiler, E12N 400807 5 Stiick

| isofieing | |
Isolierring, E12N 400809 1 Stiick

Zentrieneramik I
Zentrierkeramik, ® 1,0mm 400966 1 Stiick
Zentrierkeramik, @ 1,6mm 400967 1 Stiick
Zentrierkeramik, @ 2,4mm 400708 1 Stiick

Wolframelektrode

Wolframelektrode, @ 1,0mm, Linge 58mm 401016 1 Stiick
Wolframelektrode, @ 1,6mm, Linge 58mm 401017 1 Stiick
Wolframelektrode, @ 2,4mm, Linge 58mm 400811 1 Stiick

(g J Brennerkappe I
Brennerkappe, @ 1,0mm 400889 1 Stiick
Brennerkappe, @ 1,6mm 400890 1 Stiick
Brennerkappe, @ 2,4mm 400812 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Verschleifl3t j /

Einstelllehre Verpackungseinheit

Einstelllehre, E15N 260654 1 Stiick

Comugasdise
Schutzgasdiise, E15N 400704 1 Stiick

0 I N B
Plasmadiise, @ 1,2mm 260635 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,4mm 260636 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,6mm 260637 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,8mm 260638 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,0mm 260639 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,3mm 260640 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,6mm 260641 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,8mm 260642 1 Stiick
Plasmadiise, @ 3,0mm 260643 1 Stiick
Plasmadiise, @ 3,6mm 260644 1 Stiick

o Y Cosverteier
Gasverteiler, E15N 260652 5 Stiick

Chotiering
Isolierring, E15N 400705 1Stiick

P P zorienceramic
Zentrierkeramik, @ 1,6mm 260632 1 Stiick
Zentrierkeramik, @ 2,4mm 260633 1 Stiick
Zentrierkeramik, @ 3,2mm 260634 1 Stiick

[7 Y olramaiiroae
Wolframelektrode, @ 1,6mm, Linge 56mm 260281 1 Stiick
Wolframelektrode, @ 2,4mm, Linge 56mm 260282 1 Stiick
Wolframelektrode, @ 3,2mm, Linge 56mm 260283 1 Stiick

P 3 bremnencappe
Brennerkappe, @ 1,6mm 260630 1 Stiick
Brennerkappe, @ 2,4mm 260462 1 Stiick
Brennerkappe, @ 3,2mm 260631 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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o Einstelllehre Verpackungseinheit

Einstelllehre, E20N, (2,0-3,6) 752872 1 Stiick
Zentrierkeramik, @ 2,4mm 400708 1 Stiick
Zentrierkeramik, @ 3,2mm 260287 1 Stiick

0 e R R
Spannzange, @ 2,4mm 752855 1 Stiick
Spannzange, @ 3,2mm 752854 1 Stiick

0 = I
Brennerkappe, E20N 752856 1 Stiick
O-Ring, E20N 752857 1 Stiick

0 I R R
Plasmadiise, @ 1,2mm 752861 1 Stiick
Plasmadiise, ® 1,6mm 752863 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,8mm 752864 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,0mm 752865 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,3mm 752866 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,6mm 752867 1 Stiick
Plasmadiise, @ 3,0mm 752868 1 Stiick
Plasmadiise, @ 3,6mm 752869 1 Stiick
Schutzgasdiise, ® 11,8mm 754274 1 Stiick
Schutzgasdiise,  16mm 754271 1 Stiick
Gaslinse, E20N 754269 1 Stiick

D N B
Isolierring, E20N 752858 1 Stiick

Wolframelektrode I
Wolframelektrode, @ 2,4mm 752853 1 Stiick
Wolframelektrode, @ 3,2mm 752852 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Verschleifl3t j /

Einstelllehre Verpackungseinheit

Einstelllehre, E150P 750787 1 Stiick
\
Schutzgasdiise, E150P 260460 1 Stiick
\

0 K N N

Pulverdiise, E150P 260488 1 Stiick
\

O I E
Plasmadiise, @ 1,4mm 260484 1 Stiick
Plasmadiise, @ 1,8mm 260485 1 Stiick
Plasmadiise, @ 2,3mm 260486 1 Stiick
Plasmadiise, @ 3,0mm 260487 1 Stiick

\

(5 @ verteilering | | |

Verteilerring, E150P 260483 1 Stiick

\

Chotiering

Isolierring, E150P 260482 1 Stiick

\
Zentrierkeramil I S
Zentrierkeramik, @ 2,4mm 260463 1 Stiick
\

Wltramelektrode I

Wolframelektrode, @ 2,4mm, Linge 56mm 260282 1 Stiick

Brennerkappe

Brennerkappe, @ 2,4mm 260462 1 Stiick

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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VerschleifSteil-Kits fiir PTA-Brenner

Ersatzteilset ESN

in Kunststoff-Ersatzteilkassette ESC

beinhaltet folgende Einzelteile:

2 x Schutzgasdiise 11,0mm

3 x Plasmadtise 0,8mm

3 x Plasmaduse @1,0mm

3 x Plasmadiise ¢1,2mm

3 x Plasmadiise @1,4mm

2 x Feder ( )

4 x 0O-Ring (ESC: 753583
leewn?dezmschenstuck mit O-Ring 752900
2 x Spannzange @1,0mm

4 x0-Ring (ESC: 753579)

1x BrennerkapEe mit O-Ring

2 x Wolframelektrode L=62mm, @1,0mm
2 x Elektrodenfiihrungseinsatz @1,0mm
2 x Zentrierkeramik @1,0mm
1xEinstelllehre

/
Ersatzteilset E12N
in Kunststoff-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

1x Einstelllehre

2 x Plasmadiise, »0,8mm

2 x Plasmaduise, @1,2mm

2 x Plasmaduse, @1,8mm

2 x Plasmadtise, ®2,0mm

3 x Wolframelektrode, @1,6mm 500277
2 x Zentrierkeramik, @1,6mm
2 x Brennerkappe, @1,6mm

2 x Gasverteiler

3 xSchutzgasduse

2 xIsolierrin

1x Ersatzteilkassette

Ersatzteilset EL5N
in Kunststoff-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

1x Einstelllehre

2 x Plasmadiise, ®1,8mm

2 x Plasmaduse, »2,0mm

2 x Plasmaduise, @2,3mm

2 x Plasmadiise, @2,6mm

2 x Plasmadiise, »2,8mm

2 x Plasmadiise, ®3,0mm 750790
3 x Wolframelektrode, @3,2mm
3 x Zentrierkeramik, @3,2mm
1x Brennerkappe, 3,2mm

3 x Gasverteiler

3 x Schutzgasdiise

2 xIsolierrin

1x Ersatzteilkassette

Ersatzteilset E20N
in Kunststoff-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

1 x Einstelllehre, 2,3 (©2,0—®3,6)
2 x Plasmaduise, »2,0mm

2 x Plasmadiise, ¥2,3mm

2 x Plasmadiise, @2,6mm

2 x Plasmadtise, @3,0mm

2 x Plasmaduise, P3,6mm

3 x Wolframelektrode, ?3,2mm
3 x Zentrierkeramik, @3,2mm 754272
2 x Gaslinse, standard

2 x Schutzgasdiise, @16mm

3 xIsolierring

2 x Spannzange, ®3,2mm

2 x Brennerkappe

5x 0-Ring 8x1,5

5x 0-Ring 9x1

1x Ersatzteilkassette

Ersatzteilset E150P
in Kunststoff-Ersatzteilkassette

beinhaltet folgende Einzelteile:

1x Einstelllehre

3 x Plasmadtuse, ®2,3mm

3x Plasmach'ise, ®3,0mm

2 x Pulverdiise 2

5 x Wolframelektrode, ?2,4mm
3 x Zentrierkeramik, @2,4mm 260491
2 x Verteilerring

2 x Schutzgasduise

1 x Brennerkappe, 2,4mm

2 x Isolierrin

1x Ersatzteilkassette

Stdrker, mit Castolin Eutectic
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Zubehor fiir die Lichtbogentechnik

XuperFlex-Elektrodenhandkabel*

Elektrodenhandkabel mit E-Handzange ,,ECO* hochflexiblem und hochbestdndigem Schweif3strom-
kabel in 4 Meter Lange und Dinse-Geratestecker.

Vorteile fiir den SchweifSer:

» ergonomisch geformte Elektrodenzange
« Schweillkabel hochflexibel, dadurch verbesserte Handhabung und verringerte Belastung

« erhohte Haltbarkeit durch hohe Bestdndigkeit der Isolierung gegen Hitze und sonstige
Beanspruchungen

Grundausstattung Ersatzteile

mit E-Handzange , ECO“ und Stecker,
4m, 16 mm?, mit Stecker DIX SK M 10/16 mm?
Schweilstrom 100% ED 140 A,

Elektrodenhalter 300 A 303187
304335  Spannbackenisolator 1 Paar 303191
Stecker DIX SK M 10/16 mm? 300823

Farbe transparent

mit E-Handzange , ECO“ und Stecker, Kabel 4 m, 35 mm? 303188 /
4m, 35 mm?, mit Stecker DIX SK 35/50 mm? 303184 Elektrodenhalter 300 A 303187

Schweilstrom 100% ED 220 A, Spannbackenisolator 1 Paar 303191

Farbe gelb Stecker DIX SK 35/50 mm? 301467

mit E-Handzange , ECO“ und Stecker, Kabel 4 m, 50 mm? 303194

4m, 50 mm?, mit Stecker DIX SK 35/50 mm? 303192 Elektrodenhalter 300 A 303187

Schweistrom 100% ED 270 A, Spannbackenisolator 1 Paar 303191

Farbe rot Stecker DIX SK 35/50 mm? 301467

\

Elektrodenhandkabel*

Elektrodenhandkabel 4 m, 16 mm?, Kabel 1 m, 16 mm? (x 4) 300645
mit Stecker DIX SKM 10/16 mm? und 301094 Elektrodenhalter 200 A 301116
Elektrodenhalter 200 A Stecker DIX SK M 10/16 mm? 300823
Elektrodenhandkabel 4 m, 16 mm?, Kabel 1 m, 16 mm? (x 4) 300645
mit Stecker DIX SK 16/25 mm? und 304058 Elektrodenhalter 200 A 300824
Elektrodenhalter 200 A Stecker DIX SK 16/25 mm? 306785
Elektrodenhandkabel 4 m, 35 mm?, Kabel 1 m, 35 mm? (x 4) 301991
mit Stecker DIX SK 35/50 mm? und 303181 Elektrodenhalter 300 A 303182
Elektrodenhalter 300 A Stecker DIX SK 35/50 mm? 301467
Elektrodenhandkabel 6 m, 50 mm?, Kabel 1 m, 50 mm? (x 6) 301572
mit Stecker DIX SK 50/70 und 303119 Elektrodenhalter 400 A 303120
Elektrodenhalter 400 A Stecker DIX SK 50/70 mm? 303113

DIX SK: mit 13 mm DorngrolRe.
DIX SKM: mit 9 mm DorngroRe.

Elektrodentrockner

Tragbarer Elektrodentrockner mit einem Fassungsvermaégen von 2 Paketen (~10kg) umhiillter
Stabelektroden. Gute Isolation durch doppelwandige Bauweise des Gehduses und Deckels. Die
Trocknungstemperatur ist stufelos einstellbar von 20 °C bis 300 °C und wird iiber Thermostat
konstant gehalten.

Netzanschluss: 230V, 50/60 Hz
Heizleistung: 600 W

Abmessungen (HxBxT): 69x27x23cm
Gewicht: 14kg

Elektrodentrockner 390154 1 Stiick

*Verpackungseinheit 1 Stiick
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Massekabel*

Zubehor fiir die Lichtbogentechnik

Grundausstattung Ersatzteile

Massekabel 3 . 16 mm? Kabel 1 Meter, 16 mm? (x 3) 300645
mit Stecker und ;\Aasseklémme 200A 300789 Masseklemme 200 A S
DIX SKM 9 mm Stecker DIX SKM 16/25 mm? 300823
Kabelschuh 16 mm? 300650
Kabel 1 Meter, 16 mm? (x 3) 300645
2 ’
Massekabel 3m, 16 mm?, Masseklemme 200 A 300670
mit Stecker und Masseklemme 200 A 300624 Stecker DIX SK 16/2 2
DIX SK 13 mm tecker D 16/25 mm 306785
Kabelschuh 16 mm? 300650
Kabel 1 Meter, 35 mm? (x 4) 301991
2 ’
mséfg(ciﬁ'ﬂm:sﬂ'ﬁémme 400 A 303180 || Masseklemme 400 A SCEnte
DIX SK 13 mm Stecker DIX SK 35/50 mm? 301467
Kabelschuh 35 mm? 301468
Kabel 1 Meter, 50 mm? (x 6) 301572
Massekabel 6 m, 50 mm?, ! \ )
mit Stecker und Masseklemme 400 A 303197 Mas]ieklemme LI 2 e e ‘L Al a"i ¥ "*-__
DIX SK 13 mm Stecker DIX SK 50/70 mm 303113 L g im
Kabelschuh 50 mm? 301573 = g
Kabel 1 Meter, 70 mm? (x 6) 301462
2 ’
Massekabel 6 m, 70 mm, Masseklemme 600 A 306270
mit Stecker und Masseklemme 600 A 303118 Stecker DIX SK ,
DIX SK 13 mm tecker D 50/70 mm 303113
Kabelschuh 70 mm? 301463

Masseklemme 500A, mit starkerem Anpressdruck

Massek]emme 600A, mit Knebelspannung

Masseklemmen

306270
306271

e {Rupplungen

DIX SK DIX BK 1 Meter,

16/25 mm? 306785 16/25 mm? 306784 e 300645

DIX SKM DIX BKM 1 Meter,

16/25 mm? 300823 Bt e 300830 i 301991 |

DIX SK DIX BK 1 Meter,

- 301467 - 300827 pridad 301572 -‘&
e

?(I))/(;(:(mmz 303113 E(I))/(7BoKmm2 301397 %g";ﬁ: 301462

DIX SK: mit 13 mm DorngroRRe.
DIX SKM: mit 9 mm DorngroRRe.

DIX BK: fiir 13 mm DorngrolRe.
DIX BKM: fiir 9 mm DorngroRBe.

Maximale Strombelastbarkeit

100% ED 60% ED
10-16 mm? 135A 140 A
16-25 mm? 180A 190A
25-35 mm? 225A 245A
35-50 mm? 285 A 315A
50-70 mm? 355A 400 A

Optimale SchweiRleitung

sehweigstrom

100A 25 mm? 35 mm? 50 mm? 70 mm?
200A 35 mm? 50 mm? 70 mm? 95 mm?
300A 50 mm? 70 mm? 95 mm? 120 mm?
400A 70 mm? 95 mm? 120 mm? =
500 A 95 mm? 120 mm? = =

*Verpackungseinheit 1 Stiick
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Teil der Castolin Eutectic Welt

Als ein voll integrierter Bestandteil der Castolin Eutectic,
wird Castolin Services durch die gesamte Bandbreite der
Unternehmensgruppe aus Fertigung, Forschung und Entwicklung,
Schulung und anderen Ressourcen unterstutzt. Dies machte Castolin
Eutectic zum etablierten Marktfiihrer weltweit, im Kampf gegen
Verschleil und fur hochwertige Verbindungslosungen. Castolin Services
genieflt auch das Know-how von tausenden Spezialisten weltweit durch
die einzigartige Anwendungsdatenbank TeroLink.

]
-
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ETEROLINK

N
a Training

Terolink Datenbank || Zur Fortbildung unserer Kunden im
Terolink, die einzigartige Bereich der VerschleiBschutztechnologie
Datenbank von Castolin Eutectic, und der Reparaturtechniken haben
enthalt tiber 9.000 umfassend do- wir ein umfassendes Seminar- und
kumentierte Anwendungen aus Schulungsprogramm entwickelt, dass
aller Welt—komplett mit Fotos, flr alle relevanten Mitarbeiter —von
technischen Daten, detaillierten Schweilern, Ingenieuren bis hin zu
Beschreibungen und Analysen zur Vertriebsteams und Fuhrungskraften —
Kosteneinsparung. die passenden Kurse bietet.

\ J J

4 2

- Zusammen mit unseren Schwestergesellschaften, inklusive der Messer-Gruppe
! konnen wir unseren Kunden ein leistungsstarkes Programm an Produkten und
Dienstleistungen bieten:

m Uber 6.000 engagierte Mitarbeiter
m Mehr als 100 Werke, um Kundenwiinsche zu erfiillen
B Technische Vertriebsunterstitzung in mehr als 120 Landern

. W 700 Vertriebstechniker im Auendienst, die taglich im Dialog mit unseren
Kunden stehen
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Schulungen

=,

Bei Castolin Eutectic bieten wir ein weites Spektrum
von Schulungen zum Schweiflen, Loten und Thermischen

Spritzen an. Diese konnen individuell an die Bedurfnisse
jedes einzelnen Kunden angepasst werden.

Jedes Seminar besteht aus theoretischem und praktischem
Training. Die Seminare finden entweder in unseren Trainingsraumen

oder bei lhnen vor Ort mit unserem qualifizierten Trainingspersonal
statt.

Mit dem Schulungsangebot der Castolin Eutectic soll den Teilnehmern
ermdglicht werden, die vermittelten Kenntnisse und Fertigkeiten sofort in

die eigene betriebliche Praxis umzusetzen. Das jeweilige schweil3-, 16t- und
spritztechnische Intensivtraining erfolgt unter standiger Betreuung durch
erfahrene Trainer und Ingenieure.

In unseren Schulungen gehen wir bewusst und konkret auf besondere
Kundenanforderungen, -anfragen und -aufgabenstellungen ein, die im Alltag
unserer Kunden von Bedeutung sind: seien es Aufgabenstellungen zu spezifischen
Verfahrensfragen, werkstoffliche Belange oder auch anwendungsbedingte
Besonderheiten.

Fachlich hoch qualifizierte, erfahrene Techniker fuhren durch die Schulung und geben

fundierte fachliche Anleitungen, Hinweise und Tipps. Die Teilnehmerzahl der Schulungen

ist begrenzt, damit die Lernziele in direkter Zusammenarbeit erreicht werden. Auf diese Weise

stellen wir sicher, dass die Schulungsteilnahme erfolgreich ist und sich nutzbringend fur die
berufliche Tatigkeit und Qualifizierung unserer Teilnehmer auswirkt.

Wir bieten fur die Teilnehmer an, Schweier- und Lotprifungen nach DIN EN ISO 9606 und/
oder 13133 abzulegen; diese Priifungen (Bleche, keine Rohre) fithren wir mit einem akkreditierten
Partner-Institut durch.

Schulungen zu Instandhaltung und Reparatur unter
folgenden Verfahrens- und Werkstoff-Aspekten:

“ Schulungen in unserem Hause m Schulungen in lhrem Hause m

SchweiRen im WIG-Verfahren Schweifen im WIG-Verfahren
L 01  SchweiBerpriifung auf Anfrage méglich 4 Tage
(nach DIN EN ISO 9606-1)

Schweifen im MSG-Verfahren (MIG/MAG)

Schweifen im MSG-Verfahren (MIG/IMAG) ToolTec - Schweien an Werkzeugen

L 02  SchweiBerpriifung auf Anfrage méglich 4 Tage

(zei b ISR Ot Schweifien an hochlegierten CrNi-Stihlen

nach
Schweien an Aluminium und Al-Legierungen Verein-

L 03 ToolTec - SchweiBen an Werkzeugen 4 Tage 2L

SchweiRen im PTA-Verfahren (Plasma)

Pulverflammspritzen

Hart- und Weichloten

SchweiRen im E-Handverfahren
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Starker, mit
Castolin Eutectic

Werkstatt-
programin

Gastolin| Futectic:
Futectic | Gastolin

Ihr Partner fiir Verschleifsschutz, Reparatur und Verbindungstechnik

Angaben zur Haftung: Aufgrund der Abweichungen, die bei gewissen Gerdten nicht zu vermeiden sind, werden die hier enthaltenen technischen Angaben - dazu zihlen
auch alle Angaben tiber empfohlene Produktanwendungen oder Ergebnisse - ohne Vertretung oder Garantie, sei sie ausdriicklicher oder implizierter Art, dargelegt.
Wir geben weder Zusicherungen der Mindestqualitit noch geben wir Zusicherungen fiir bestimmte Zwecke. Diese Regelung ist ohne Einschrdnkungen gtiltig. Jedes
Verfahren und jedes Gerit ist vom Bediener in jeder Hinsicht volistdndig zu tiberpriifen. Dazu zdhlt auch die Brauchbarkeit, die Erfiillung der jeweils geltenden Gesetze
sowie die Wahrung der Rechte Dritter. Das Unternehmen Messer Eutectic Castolin und seine Tochtergesellschaften tibernehmen hierfiir keinerlei Haftung.
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